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Jowapur® - 3D-Kaschierung

PU-Dispersionen fur die
3D Kaschierung von Mdobelfronten

Die 3D-Kaschierung von Madbelfronten unterliegt
dem standigen Wandel der jeweils aktuellen Mode
in der Mébelindustrie, mal sind eher cleane Fronten
gefragt, so dass mehr PVC-Hochglanzfolie verar-
beitet wird. Wenn profilierte Fronten im Trend liegen
werden mehr klassische PVC Folien verarbeitet, die
dann eine glatte oder strukturierte Oberflache auf-
weisen kénnen. Die technischen Fertigungsprozes-
se und die eingesetzten Kaschierklebstoffe missen
die Anforderungen der wechselnden Materialien
und der jeweiligen Marktanforderungen erfillen.

Bei dem Einsatz von einkomponentigen Jowapur®
Polyurethan Dispersionen profitieren die Anwender
durch eine ganze Reihe von Vorteilen. Die Ver-
meidung von Dosier- und Mischfehlern ist bei den
1K-Klebstoffen, im Vergleich zu den 2K-Systemen,
sicher das anwendungsfreundlichste Argument. Die
damit einhergehende Vereinfachung in der Disposi-
tion, der Materialbeschaffung und Lagerhaltung, der
Wegfall von Reinigungsarbeiten fir die Mischappa-
ratur und die Nichtbeachtung von Topfzeiten sind
aber ebenso relevant.

Diese Punkte fir sich alleine ergeben aufgrund re-
duzierter Fehlermdglichkeiten ein Plus an Produkti-
onssicherheit.

Die zweikomponentigen Jowapur® Polyurethan
Dispersionen bieten durch die flexibel einzusetzen-
de Vernetzermenge (5 % - 10 %) des Vernetzers
Jowat® 195.40 ein breites Anwendungsspektrum,
so dass die Mischung auf die zu kaschierenden
Materialien sowie auf die Anforderungen, die an
die Klebung gestellt werden, individuell angepasst
werden kann.

Bei der Kaschierung von 3D-Mobelfronten haben
sich PU-Dispersionen als zuverlassiger Klebstoff
etabliert und bieten den Anwendern eine hervor-
ragende Endproduktqualitat. Die hohe Anfangs-
festigkeit ermdglicht ein zeitnahes Besdumen der
Teile kurz nach dem Offnen der Presse.

Die Auftragstechnik fir PU-Dispersionen wurde
standig weiterentwickelt, so dass die Tragertei-
le heute vollautomatisch gespritzt und getrocknet
werden kdnnen.

Jowat bietet ein breites Spektrum von ein- und
zweikomponentigen Jowapur® Polyurethan Dis-
persionen an, womit alle Anforderungen in der
Kaschierungen in der Kaschierung von 3D-Mobel-
fronten abgedeckt werden kénnen.
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Technische
Informationen

Anwendungsbereiche

Die ein- und zweikomponentigen Jowapur® Dispersionen werden zum Kaschieren von thermoplastischen
PVC-Folien auf MDF-Tragerplatten eingesetzt. Die zweikomponentigen Dispersionen Jowapur® 151.50 +
Jowat® 195.40 und Jowapur® 154.30 + Jowat® 195.40 kdnnen zusatzlich noch fiir die Kaschierung von ABS
und PET Folien sowie PP Materialien auf MDF-Tragern eingesetzt werden.

Verarbeitungshinweise

Einarbeiten des Vernetzers: Bei der Verarbeitung der einkomponentigen Jowapur® Dispersionen kann das
Einmischen des Vernetzers entfallen. Um gute Warme- und Klimabestandigkeiten zu erreichen, werden die
zweikomponentigen Jowapur® Dispersionen mit 5 % - 10 % des Vernetzers Jowat® 195.40 angesetzt. Zur
Erzielung bestmdglicher Kaschierergebnisse ist die Einarbeitung des Vernetzers mit besonderer Sorgfalt vor-
zunehmen. Die einzusetzende Vernetzermenge richtet sich nach den zu kaschierenden Materialien sowie den
Anforderungen, die an die Kaschierung gestellt werden.

Klebstoffauftrag

» PU-Dispersionen werden im Spritzauftrag, in der Regel einseitig auf das Tragerteil aufgetragen.
* Die Oberflachen der MDF-Trager miissen absolut sauber und staubfrei sein.
 Doppelter Klebstoffauftrag in den Profilausfrasungen und an den Schmalflachen
-> \Wegschlagen des Klebstoffs durch die geringe Schiittdichte in der Mittellage
* Der erste Klebstoffauftrag schlief3t iberwiegend die Poren (Zwischentrocknung von 1-3 Min.)
* Der zweite Klebstoffauftrag dient fir eine dauerhafte Klebung
* Die Klebstoffauftragsmenge ist sehr stark abhangig von der MDF-Qualitat und deren Saugfahigkeit
und sollte folgende Werte nicht unterschreiten:
- auf der kalibrierten Flache: 50 - 70 g/m? nass (20 - 30 g/m? trocken)
- an der Schmalflache und profilierte Bereiche: 80 - 130 g/m? nass (35 - 55 g/m? trocken

Die optimale Verarbeitungstemperatur der Klebstoffmischung liegt bei 18 °C - 25 °C. Unterkihlte Materialien
sind 24 h in einem temperierten Raum zu konditionieren. Fir alle Material fihrenden Teile empfehlen wir
Werkstoffe aus V2A-Stahl (bzw. héherer Qualitat) oder indifferentem Kunststoff (z.B. Teflon, PP oder Polya-
mid). Kontakt mit Metallen (z.B. Zink, Messing Kupfer, Aluminium u.a.) ist zu vermeiden.

Reinigung

Maschinen und Gerate nach Gebrauch mit kaltem oder warmem Wasser unter Verwendung vom Reinigungs-
konzentrat Jowat® 192.40 reinigen. Die genaue Reinigungsanleitung ist im technischen Datenblatt Reini-
gungskonzentrat Jowat® 192.40 zu finden.
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P r O d u kt u b e r S I C h t In der Produktiibersicht finden Sie unsere PU-Dispersionen der Produktfamilie Jowapur® fir die 3D-Kaschierung von
Mébelfronten. Das Produktportfolio ist so aufgestellt, dass alle gangigen Kaschieranwendungen wie Standard PVC
Folien, Hochglanz PVC Folien, ABS und PET Folien sowie PP Materialien auf MDF-Tragern abgedeckt werden. In der

Produktibersicht finden Sie Hinweise fiir die Anwendungsgebiete und die gangigen Materialkombinationen der Disper-
sionen. Fir eine fachliche Beratung wenden Sie sich bitte an unsere Vertriebsmitarbeiter.
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Jowapur® Jowapur® Jowapur® Jowapur® Jowapur® Jowapur®

150.50/51 150.90/91 150.93 151.50 152.25 154.30

Physikalische
Daten
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& Anwendungsgebiete _sbund elD e 3D und _sbund Flachenkaschierung - und

Flachenkaschierung Flachenkaschierung Flachenkaschierung Flachenkaschierung Flachenkaschierung
: PVC, ABS, PET-Folien . -Foli i -Foli
Vaterialkombinationen MDF / PVC Folie : "o MDE / PVC Eolie PVC, ABS, PET-Folien MDF / PVC Folie PVC, ABS, PET-Folien
sowie PP-Materialien sowie PP-Materialien und Finishfolie sowie PP-Materialien
Unsere Angaben in diesem Datenblatt beruhen auf Ergebnissen in der Praxis und den bei uns durchgefiihrten Versuchen und sind keine Eigenschaftszusicherungen im Sinne der neuesten BGH Rechtsprechung. Da 000 schrqut o0 ut

wir bei der Vielfalt der Werkstoffe weder auf diese, noch auf deren Verarbeitung Einfluss haben, kann aus diesen Angaben wie aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos zur Verfligung gestellten technischen Bera-
tungsdienstes keine Verbindlichkeit abgeleitet werden. Wir empfehlen in jedem Fall die Durchfiihrung von eigenen Versuchen. Vor der Verarbeitung bitte Einzeldatenblatt anfordern und beachten!
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Die Angaben in dieser Broschiire beruhen auf von uns selbst durchgefiihrten Laborpriifungen sowie Erfahrungswerten aus der Praxis und stellen keine Eigenschaftszusicherungen dar.
Aufgrund der Vielzahl von Anwendungen, verwendeten Werkstoffen und Verarbeitungsweisen, auf die wir keinen Einfluss haben, kann aus diesen Angaben sowie aus der Inanspruch-
nahme unseres kostenlos zur Verfligung gestellten technischen Beratungsdienstes keine Verbindlichkeit abgeleitet werden. Vor der Verarbeitung bitte Einzeldatenblatt anfordern und
beachten! Die Durchfiihrung von eigenen Versuchen unter Alltagsbedingungen, Eignungsversuche unter Produktionsbedingungen und entsprechende Gebrauchstauglichkeitspriifungen
sind zwingend erforderlich. Die Spezifikationen sowie weitere Informationen sind den aktuellen Technischen Datenblattern zu entnehmen.
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