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Automobilindustrie

Leistungsstarke Klebstoffe
fur die Automobilindustrie

Leistungsfahige und flexible Kleblosungen sind fester Bestandteil der
Produktionsprozesse in der Automobilproduktion. Neben der optimalen
Verbindung unterschiedlicher Materialien sorgt moderne Klebtechnolo-
gie auch flir immer leichtere Automobile mit besserer Energieeffizienz
und damit geringerem Schadstoffausstol3. Jowat Klebstoffe tragen in
vielen Bereichen der Automobilherstellung in erheblichem Malie dazu
bei.

Der Automobilmarkt befindet sich im technologischen Wandel. Schon
heute sorgen innovative Klebstofflésungen im Automobil fiir eine optisch
hochwertige Innenraumgestaltung, widerstandsfahige Oberflachen, un-
sichtbare und hochsichere Verbindungen oder einen effektiven Schall-
schutz.

Fur die innovativen Kleblésungen von Jowat ist das Automobil eine der
Hauptanwendungen. In enger Zusammenarbeit mit der Automobilindust-
rie, deren Zulieferern und Anlagenherstellern entwickeln wir passgenaue
Prozesse und Produkte fir das anspruchsvolle Kleben in nahezu allen
Bereichen des Automobils.
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Innenraum

Moderne Klebstoffe fur die Innenraum-
kaschierungen im Automobil

Bei der Herstellung und Montage der verschiedenen Bauteile im Auto-
mobilinnenraum spielen Klebstoffe eine Hauptrolle. Jowat erfullt ak-
tuelle Prozessanforderungen und bedient eingesetzte Klebverfahren
- sowohl mit langjahrig bewahrten als auch mit anwendungsspezifisch
abgestimmten Kleblésungen.

» Kaschierung von Instrumententafeln, Tur- und Seitenverkleidungen,
Mittelkonsolen sowie A-, B-, C-Saulenverkleidungen

» Kaschierung von Dachhimmeln und Verdecken fiir Cabriolets

» Kaschierung von Sitzverkleidungen und Ruckenlehnen

Jowat verfligt Uber ein breites Portfolio an passgenauen Klebstoffen mit
sehr hoher Warmebestandigkeit, welches Uber die Hauptanwendungen
der Presskaschierung und des Vakuumtiefziehens deutlich hinausgeht.

Die Produktpalette an Jowat-Toptherm® PO-Schmelzklebstoffen, Jowatherm-
Reaktant® und Jowatherm-Reaktant® MR PUR-Schmelzklebstoffen, Jowat® Lose-
mittelklebstoffen und Jowapur® PU-Dispersionsklebstoffen bietet passend zum
jeweiligen Einsatzbereich ein breites Spektrum unterschiedlicher Anfangsfestig-
keit und Aktivierungstemperatur, Umbugfahigkeit, Warme- und UV-Bestandigkeit
sowie lagerstabile Méglichkeiten zur Vorbeschichtung von Rollenware.
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PUR-Schmelzklebstoffe fur Innenraumkaschierungen

Viskositat Verarbeitungs- Offene Zeit Reaktivierungs-

[mPas] temperatur [°C] [s] temperatur [°C] ROELUEIEES OO T

~93.000 ~10 Alle ublichen Auftragsver-
bei 140 °C 110 - 150 bei 140 °C fahren und Werkzeuge, gute
(90 um Film) Walzenlaufeigenschaften

Jowatherm-Reaktant® 642.00

~ 45 Hohe Kriechfestigkeit,
Jowatherm-Reaktant® 642.30 110 - 150 bei 140 °C Lange Offene Zeit, Gute An-
(90 um Film) fangsfestigkeit

Kennzeichnungsfrei, gute
Weichmacherbestandigkeit,
geringe VOC- und Fogging-

werte

~3
Jowatherm-Reaktant® MR 642.90 110 - 150 bei 140 °C
(90 pm Film)

~15
~ 35.000 . R
Jowatherm-Reaktant® 613.79 bei 140 °C bei 140 °C

(90 pm Film)

Hohe Festigkeit, geringe
Kriechneigung

~1 Niedrige Reaktivierungstem-
130 - 160 bei 140 °C peratur, auch fur Warm-
(90 um Film) entformungen

~20.000

Jowatherm-Reaktant® 613.10 bei 140 °C

~ 44.000 ~ 25 Fur Sitzriicken mit Baum-
Jowatherm-Reaktant® 613.90 bei 140 ° bei 140 °C wollharnstoffharz, tackfrei,
ei 140 °C ) . . .
(90 um Film) geringe Kriechneigung

Lange Offene Zeit durch
~8.000 . Druck in die Klebstofffuge,
bei 140 °C 110 - 140 nicht anwendbar gute Waschbestandigkeit,

fur Weichkaschierungen

Jowatherm-Reaktant® 630.80




Produkteigenschaften Jowatherm-Reaktant®

PUR-Schmelzklebstoffe

B Hohe Warme- und Medienbestandigkeit
B Breites Adhasionsspektrum und hohe Festigkeit

B Hohe Weichmacherbestandigkeit

B Geringe Verarbeitungstemperaturen

B Niedrige Reaktivierungstemperaturen

B Erflllung einschlagiger Tests und Priifungen aus der Automobilindustrie

Kennzeichnungsfreie PUR-Schmelzklebstoffe

Einkomponentige, feuchtigkeitsreaktive PUR-Schmelzklebstoffe werden aufgrund des enthalte-
nen freien monomeren Isocyanats (zumeist 4-4‘-Diphenylmethandiisocyanat — kurz MDI) vom eu-
ropaischen Gesetzgeber als Gefahrstoff eingestuft. Zum sicheren Umgang mit diesen Produkten
ist zudem kiinftig eine Schulungspflicht fir alle Anwender dieser Produkte vorgesehen. Unter der
Produktfamilie Jowatherm-Reaktant® MR bietet Jowat PUR-Schmelzklebstoffe mit einem deutlich
reduzierten Gehalt an freiem monomeren Isocyanat (MR = monomer-reduziert) an. Da in diesen
Klebstoffen der Anteil an monomerem MDI unter 0,1 % liegt, muss laut aktueller EU-Verordnung
keine Kennzeichnung als Gefahrstoff erfolgen.

Der erforderliche Schulungsaufwand und der damit in Verbindung stehende Kosten- und Personal-
aufwand kann bei Verwendung der MR-Technologie entfallen.




POR-Schmelzklebstoffe fir Innenraumkaschierungen

Viskositat Verarbeitungs- Offene Zeit
[mPas] temperatur [°C] [s]
~17.500 ~8
Jowatherm-Reaktant® 629.72 bei 190 °C 160 - 190 bei 170 °C
(90 pm Film)
~ 3.500 =20
Jowatherm-Reaktant® 628.32 bei 190 ° 140 - 190 bei 170 °C
ei 190 °C )
(90 pm Film)
~10.250 Sl
Jowatherm-Reaktant® 628.97 bei 190 ° 160 - 190 bei 170 °C
ei 190 °C )
(90 pm Film)

Produkteigenschaften Jowatherm-Reaktant®

POR-Schmelzklebstoffe

B Gute Adhasion zu unpolaren Substraten, z.B. Polypropylen, NF-PP

Reaktivierungs-
temperatur [°C]

> 100

>75

B | eicht bessere Warmebestandigkeit im Vergleich zu thermoplastischen
Schmelzklebstoffen

B Oxidationsstabil in der Schmelze

B Frei von Diisocyanaten

B Vernetzung mit Luft- / Substratfeuchtigkeit

B Kennzeichnungsfrei

Auftrags-
methoden

Dise
Walze

Duse
Walze
Spruhauftrag

Dise
Walze

Anmerkungen

Kurze Offene Zeit,
hohe Anfangsfestigkeit

Lange Offene Zeit,
Spriihfahig

Breites Adhasionsspektrum,
hohe Kriechfestigkeit



PO-Schmelzklebstoffe fur Innenraumkaschierungen

Offene Zeit
[s]

Einsatz-
moglichkeiten

Viskositat
[mPas]

Verarbeitungs-
temperatur [°C]

Reaktivierungs-
temperatur [°C]

Anmerkungen

~ 93200 ~8 Flache
Jowat-Toptherm® 221.00 bei 200 °C 180 - 200 bei 190 °C Umbug Allrounder, gute Anfangsfestigkeit
(120 pum Film) Montage

~15 Flache
170 - 190 bei 190 °C Umbug Breites Adhasionsspektrum
(120 um Film) Montage

~4.800

Jowat-Toptherm® 230.20 bei 190 °C

~10 Flache
180 - 200 bei 190 °C >120 Umbug

~18.000
bei 200 °C

Tackfrei, sehr gute Adhasion zu

Jowat-Toptherm® 238.20 TPO-Folien

(120 pm Film)
~4 Flache i P
~25.000 Hohe Warmebestandigkeit
5 ® - F ° )
Jowat-Toptherm® 238.80 bei 200 °C 180 - 200 bei 190 °C > 170 Umbug u.U. auch fiir I-Tafeln
(120 pm Film) Montage

Produkteigenschaften Jowat-Toptherm®

PO-Schmelzklebstoffe

B Gute Adhasion zu unpolaren Substraten, z.B. Polypropylen, NF-PP
B Externe Vorbeschichtung maéglich

B Einfache und anwenderfreundliche Verarbeitung

B Gute Adhésion zu TPO-Folien
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PU-Dispersionsklebstoffe fur Innenraumkaschierungen

Viskositit Verarbei- Reakti-
tungs- Topfzeit vierungs- Anfangsfes- || Oberflachen- Umbug-
[mPas] . . . . Anmerkungen
temperatur [h] temperatur tigkeit klebrigkeit klebung
(Haake 330 1/s) [°C]

Echtlederklebungen,
>10 4-8 > 60 Flachenkaschierung inkl.
manuellem Umbug

Jowapur® 158.97
+5 % 197.65

~ 304
bei 20 °C

1-seitig: > 60 Kontaktklebstoff
fgtiﬂ:iﬁlw o280 >10 4-8 2-seitig: OO | 000 | 000 | 000 (Kaltidsbung) bel
C dauerklebrig 2-seitigem Auftrag

Beflockungen von Hand-

Jowapur® 157.27 ~193 >10 3.4 > 65 C I J@) o000 C I J@) @ @® ) | schuhkasten, maschinelle

50 - . S
+5% 197.65 bei 20 °C Prozesse, Einsatz in Asien

Produkteigenschaften Jowapur® PU-
Dispersionsklebstoffe

B Einfache Verarbeitung B Gute Sprihbarkeit
B Manuelle Prozesse moglich B Kurze Presszeiten im Werkzeug
B Repositionierbarkeit B Keine Ruckkihlung im Werkzeug notwendig

(i.d.R. bei Nahkleidern) B Geringe VOC- und Foggingwerte



Losemittelbasierte Klebstoffe flir Innenraumkaschierungen

Viskositat
[mPas]

Abliiftzeit
[min]

Offene Zeit
[min]

Feststoffgehalt
[%]

Spriihbild Anmerkungen

~5.800
bei 20 °C

5-20
bei 20 °C

Hochviskose Type,
breites Adhasionsspektrum

Jowat® 491.00

nicht spriihbar

~ 600
bei 20 °C

5-20
bei 20 °C

Niedrigviskose Type,
breites Adhasionsspektrum

Jowat® 491.20

Jowat® 493.25 ~210 ~ 40 Besonders fiir Weich-PVC-

§ A © A G @ Folien, hohe Anfangsfestigkeit
+ 5 % 498.07 oder 498.00 bei 20 °C bei 20 °C Gt Ll eb%n @ eng

Jowat® 493.60 ~1.500 7-10 Besonders fiir Weich-PVC-

Folien, gute Hydrolyse-

+ 5 % 498.07 oder 498.00 ) AV bei 20°C bestandigkeit

Produkteigenschaften Jowat®

Losemittelbasierte Klebstoffe

B Einfache Verarbeitung

B Breites Adhasionsspektrum
B Kurze Prozesszeiten

B Gute Sprihbarkeit




Gepackraum

Robuste und flexible Kleblosungen
im automobilen Gepackraum

Der Kofferraum eines Automobils bietet zahlreiche unterschiedliche An-
wendungen, die innovativer Klebstofflésungen bedurfen:

* Klebung von Ladebo6den

* Klebung von Seitenverkleidungen

» Klebung von Hutablagen

* Klebung von Gehdusen und Griffen von Laderaumabdeckungen

Jowat Klebstoffe sind auch in diesem Bereich des Fahrzeugs ein verlass-
licher und flexibler Partner. Fir den Ladeboden aus Teppich und Damm-
vlies sind thermoplastische Schmelzklebstoffe im Einsatz. Hoherwertige
Kofferraumausstattungen, die aus mit Teppich kaschierten GMPU-Plat-
ten (Glasfaserverstarkte Waben-Polyurethanplatte) unterschiedlichster
Geometrie bestehen, werden in der Regel mit Polyurethan-Schmelz-
klebstoffen gefiligt, die problemlos auch mit hohen Ruickstellkraften bei
Umbug-Applikationen umgehen. Alle Klebstoffe eignen sich sowohl fir
die Inline- als auch fir eine teilmanuelle Fertigung und haben eine auf
direkte Sonneneinstrahlung ausgelegte Warmebestandigkeit.

12



Laderaumabdeckung,
Rollo-Kasten und Rollo-Griff Hutablage

>

Seitenverkleidung
Ladeboden
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Schmelzklebstoffe fur Anwendungen im Gepackraum

Viskositat
[mPas]

Offene Zeit
[s]

Reaktionszeit

[d]

Verarbeitungs-
temperatur [°C]

Reaktivierungs-
temperatur [°C]

Anmerkungen

= 18
bei 140 °C
(90 pm Film)

~ 35.000
bei 140 °C

Hohe Festigkeit, geringe

4 ®
Jowatherm-Reaktant® 613.79 Kriechneigung

~2
bei 140 °C
(90 pm Film)

Sofort blockfrei,

| ®
Jowatherm-Reaktant® 612.11 beidseitige Beschichtung

~41.500 = &0 Lange Offene Zeit, fir Lade-
Jowatherm-Reaktant® 610.70 bei 140 °C 110 - 140 bei 140 °C raumabdeckung (Alu/Stahl mit
(90 pm Film) PES-Textilien/PVC-Folien)

~ 23.000 ~10 Alle Ublichen Auftragsver-
Jowatherm-Reaktant® 642.00 bei 140 ° 110 - 150 bei 140 °C fahren und Werkzeuge, gute
ei 140 °C ) .
(90 um Film) Walzenlaufeigenschaften
Jowat-Toptherm® 221.00 = 82 180 - 200 ov AL
Y : bei 200 °C bei 190 °C leichte Verarbeitung
(90 pm Film)
~10 . :
K ® ~ 18.000 ) . . Blockfrei, fir Vorbeschich-
Jowat-Toptherm® 238.20 bei 200 °C 180 - 200 (gglulg('): "ﬁ : tung von Rollenware

~ 22
bei 190 °C
(90 pm Film)

Fir GMPU-Platten und

K ®
Jowat-Toptherm® 238.60 Teppiche

180 - 210
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Motorraum

Die neue Generation PO-Schmelzklebstoffe fur die
Klebung von Kernpaketen und Niedrigvolt-Batterien

Die Anforderungen an Klebstoffe, die fur die Kernklebung beim Sand-
guss eingesetzt werden, sind sehr komplex. Sie missen eine lange
Offene Zeit, einen schnellen Kohasionsaufbau (=Handlingsfestigkeit),
hohe Temperaturbestandigkeit und eine hohe Prozesssicherheit fur das
GieRverfahren bieten.

Schmelzklebstoffe auf Basis von Polyolefin werden fur die Montagekle-
bung von Kernpaketen in stetig wachsendem Umfang eingesetzt. Ein
wesentlicher Vorteil, den diese Klebstoffe bieten - im Vergleich zu traditi-
onell eingesetzten Schmelzklebstoffen auf Basis von Polyamiden - ist eine
wesentlich hdhere Oxidationsstabilitat. Hierdurch werden die Zeiten fur
Produktionsunterbrechungen wie Wartungs- und Reinigungsaufwand
sowie Stérungen deutlich reduziert und die Prozesssicherheit erhoht.

Ebenso bieten PO-Schmelzklebstoffe aufgrund ihrer sehr hohen
Saurebestandigkeit, ihrer hoch effizienten 1K-Verarbeitung sowie
ihrer hervorragenden Adhasion zu den Polypropylen-Gehausen
der Batterien deutliche Vorteile gegeniber den in diesem Bereich
ebenso eingesetzten 2K-Epoxidharzklebstoffen. Mit einer langen
Offenen Zeit sowie einem schnellen Kohasionsaufbau sind sie zu-
dem optimal auf vollautomatisierte Produktionsprozesse mit kurzen
Taktzeiten abgestimmt. Auch fir ein mégliches Recycling am Ende
des Produktlebenszykluses, bieten diese Klebstoffe Vorteile. PO-
Schmelzklebstoffe und PP-Batteriekdsten kénnen sortenrein ver-
wertet werden.




PO-Schmelzklebstoffe fur Sandkernklebungen

Verarbeitungs-
temperatur
[°C]

Viskositat
[mPas]

Offene Zeit
[s]

Abbindezeit Erweichungs-
[s] punkt [°C]

Anmerkungen

~ 20 ~2 ~
Jowat-Toptherm® 230.90 170 - 190 bei 190 °C bei 190 °C (Rin ;?(?J l) Lange Offene Zeit
(2 mm Raupe) (2 mm Raupe) & &

= 18
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

= 7
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

~ 159
(Ring & Kugel)

Allrounder, sehr scharfer

X ®
Jowat-Toptherm® 238.97 Schmelzpunkt

180 - 200

= 92 = (&
Jowat-Toptherm® 230.70 180 - 200 bei 190 °C bei 190 °C
(2 mm Raupe) (2 mm Raupe)

=855

(T el Kurze Offene Zeit

PO-Schmelzklebstoff fur Niedrigvolt-Batterien

Viskositat
[mPas]

Offene Zeit
[s]

Verarbeitungs-

temperatur [°C] Anmerkungen

Guten Adhasion zu PP-
Substraten / -Separatoren,
sehr hohe Saurebestandig-
keit

~20
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

~2.700
bei 190 °C

Jowat-Toptherm® 265.00 170 - 190




Filterherstellung

Herstellung von Filtermedien

Bei der Herstellung von Fahrgastzellenfiltern und Aktivkohlefiltern fur die
Reinhaltung der Luft im Fahrzeuginnenraum werden mehrlagige Filterma-
terialien in aufeinander folgenden Prozessschritten miteinander verbun-
den. Die so hergestellten Filtermedien schitzen die Menschen vor Fein-
staub, Pollen, Sporen, Ruf3, Bakterien, sowie Gerlichen und gasférmigen
Schadstoffen wie Benzol oder Ozon.

Jowat-Toptherm® und Jowatherm-Reaktant® Klebstoffe erreichen mit
einer geringen Auftragsmenge sehr gute Ergebnisse im Kaschierprozess
von Aktivkohle- und mehrlagigen Filtermedien. Durch den geringen Kleb-
stoffeinsatz bleibt die grofitmogliche Aktivkohleoberflache bei der Anbin-
dung an die Tragersubstrate fir die eigentliche Funktion - der Filtration
und Reinhaltung der Luft — erhalten. Die fur die Filtermedienkaschierung
entwickelten Jowat Klebstoffe sind neutral im Geruch und zeichnen sich
zudem durch sehr niedrige Fogging- und Emissionswerte aus.
Jowatherm-Reaktant® Klebstoffe erfiillen die von den Automobilherstel-
lern geforderten hohen Warmebestandigkeiten und ermdéglichen die Her-
stellung von Fahrgastzellenfiltern in Erstausristerqualitat.
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Schmelzklebstoffe fur die Filtermedienherstellung

Verarbeitungs-
temperatur
[°C]

Offene Zeit
[s]

Viskositat
[mPas]

Erweichungs-
bereich [°C]

~ 28
bei 170 °C
(2 mm Raupe)

Aktivkohleanbindung,

gelblich ~15.000 ) ~110
160 - 180 kurze Offene Zeit firr schnelle Prozesse

K ®
Jowat-Toptherm®238.75 Fo transparent bei 170 °C (Kofler)

~24
Jowat-Toptherm® 263.45 farblos opak 170 - 190 bei 180 °C
(2 mm Raupe)

Kaschierung,
breites Adhasionsspektrum

~10
bei 140 °C
(2 mm Raupe)

Kaschierung,

gelblich ~21.000 ) ~80*
130 - 150 blockfrei und hohe Anfangsfestigkeit

®
Jowatherm-Reaktant® 613.40 transparent bei 140 °C (Ring und Kugel)

=78
bei 110 °C
(2 mm Raupe)

Aktivkohleanbindung,

~ 8.000 ~68*
- 12 Allrounder fiir effiziente Auftragsmenge

Jowatherm-Reaktant® 614.18 PUR farblos opak bei 110 °C (Ring und Kugel)

~75 Kennzeichnungsfrei,
bei 110 °C Aktivkohleanbindung,
(2mm Raupe) || Allrounder fiir effiziente Auftragsmenge

~ 8.000 ~60*
bei 110 °C 100 - 120 (Ring und Kugel)

Jowatherm-Reaktant® MR 614.50 farblos opak

* unvernetzter Klebstofffilm
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Filterherstellung

Rahmenklebung und Plissierung

Klebstoffe von Jowat bringen Filter in Form und bleiben Uber die gesam-
te Filterlebensdauer flexibel. Auch dann, wenn mechanische Krafte oder
hohe Temperaturen auf den Materialverbund einwirken.

Jowatherm® und Jowat-Toptherm® Klebstoffe ermoglichen dank kurzer
Offener Zeit und hoher Anfangsfestigkeit eine schnelle Weiterverarbei-
tung, dadurch unterstitzen sie die schnelllaufenden Fertigungsprozesse
bei der Filterplissierung. Jowat-Schmelzklebstoffe fir die Filterrahmenkle-
bung zeichnen sich besonders durch ihre an die Produktionsgeschwindig-
keit angepassten technischen Eigenschaften aus.

20



Schmelzklebstoff fur die Plissierung

Viskositat
[mPas]

Verarbeitungs-
temperatur [°C]

Erweichungs- Offene Zeit

Aussehen bereich [°C] [s]

Basis Anmerkung

=
bei 180 °C
(2 mm Raupe)

~ 160
(Ring und Kugel)

Motorluftansaudfilter, hohe Warme-
bestandigkeit

~33.150
bei 180 °C

Jowat-Toptherm® 263.85 170 - 190

Viskositat Verarbeitungs- | Erweichungs- Offene Zeit
temperatur [°C]| bereich [°C] [s]

bei 190 °C

(Kofler)

(2 mm Raupe)

|Jowat-Toptherm®238.88 | PO | gelblich | = 2Ll | 180 - 200 | = e | = | Antimikrobiell

=
|Jowat-Toptherm® 263.05 | PO | trafzgglgfént | ;e??égqg | 180 - 200 | (ng:‘:gol(ugel) | @ - E{gupe) | Manuelle und automatisierte Prozesse |
DEE
|Jowat-Toptherm® 263.17 | PO | weiBlich | o009 | 180 - 200 | (T((jfli?) | o 22 1oe) | Schwer entflammbar |

_ ® : ~7.100 ) ~ 130 = 30
Jowat-Toptherm® 263.30 ﬂ gelblich bei 190 °C 180 - 200 (Kofler) (2 mm Raupe) Manuelle Prozesse

. ® ~11.700 ) ~95 =35
|Jowat Toptherm® 264.50 | PO | farblos | bei 180 °C 170 - 190 (Kofler) @ i R Manuelle Prozesse
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Exterieur

Schmelzklebstoffe fur Steckhalterungen,
Embleme, Zierleisten und Montageklebungen

Bei der Schallddmmung und Entdréhnung im Auto sind selbstklebende
Dammmaterialien, zum Beispiel Akustik-Schwerfolien oder Antidrohn-
matten im Einsatz, die an nicht sichtbaren Stellen in den Tiren, auf dem
Karosserieboden oder im Kofferraum direkt auf das lackierte Karosse-
rieblech geklebt werden. Hier finden bevorzugt Copolymer-Dispersions-
klebstoffe Verwendung, die sich durch ihre Geruchsneutralitat, ihnren gu-
ten Warmebestandigkeit und ihre geringen VOC-Werte auszeichnen.
Alternativ lassen sich auch spezielle geruchsarme PSA-Schmelzkleb-
stoffe einsetzen, deren schwingungsdampfende Eigenschaften zusatz-
lich die Wirkung der eigentlichen Dammmaterialien unterstitzen.

Fur den Einsatz von Schallschutzmatten gegen Spritzwasser- und Ab-
rollgerdusche in den Radkasten oder zum Schallschutz bietet Jowat
passende Klebstoffe zur Befestigung der bendétigten Steckhalterungen
und Retainer. Hier zeigen leistungsfahige PUR-Schmelzklebstoffe ihre
Starken und halten wetterbedingten Au3eneinflissen optimal stand.

Fir die vielfaltigen Anforderungen an die Klebung von Steckhalterungen

im Automobil umfasst das Jowat Portfolio auf die jeweilige Anwendung
hin optimierte PO- oder PUR-Schmelzklebstoffe. Neueste PO-Schmelz-
klebstoffe eignen sich dabei gleichzeitig fir Steckhalterungen, Retainer-
und Umbugklebungen als auch fiur Flachenkaschierungen und sorgen
so fur besonders effiziente Produktionsablaufe.




Schmelzklebstoffe fiur Steckhalterungen, Embleme, Zierleisten und Montageklebungen

Verarbeitungs-
temperatur
[°C]

Offene Zeit
[s]

Abbindezeit
[s]

Viskositat
[mPas]

Erweichungspunkt

o Anmerkungen
[°C] g

=&
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

=~ 28
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

Gute Adhasion,
lange Offene Zeit

~4.800
bei 190 °C

~ 142
(Ring & Kugel)

170 - 190

Jowat-Toptherm® 230.20

=~ 28
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

=19
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

~23.200
bei 200 °C

SRI55
(Ring & Kugel)

Allrounder,
hohe Warmebestandigkeit

Jowat-Toptherm® 221.00 180 - 200

~110 = (519
bei 140 °C bei 140 °C
(2 mm Raupe) (2 mm Raupe)

~13.000
bei 120 °C

=58 Breites Adhasionsspektrum,

i ®
Jowatherm-Reaktant® 610.61 (Ring & Kugel) lange Offene Zeit

~ 65 =~ 1%
110 - 130 bei 140 °C bei 140 °C
(2 mm Raupe) (2 mm Raupe)

~20.000
bei 120 °C

~65* Breites Adhasionsspektrum,

4 ®
Jowatherm-Reaktant®612.61 (Ring & Kugel) hohe Anfangsfestigkeit

~ 50
bei 120 °C
(3 mm Raupe)

=~ 29
bei 120 °C
(3 mm Raupe)

~ 24.000
bei 120 °C

~61* Kennzeichnungsfreier
(Ring & Kugel) Allrounder

Jowatherm-Reaktant® MR 612.90 110-130

* unvernetzter Klebstofffilm

Klebstoffe fur die Schalldammung / Entdrohnung

Viskositat
[mPas]

Verarbeitungs-
temperatur [°C]

Feststoffgehalt
[%]

Erweichungs-
bereich [°C]

Anmerkungen

Dauerklebriger Haft-Disper-
sionsklebstoff zur selbstkleben-
den Ausrustung von Textilien /
Schaumstoffen

~12.000

Jowacoll®761.10 bei 20 °C

Copolymer

Dauerklebriger Haft-Schmelz-
klebstoff zur selbstklebenden
Ausristung von Textilien /
Schaumstoffen

~ 105
(Kofler)

~13.000

bei 160 °C 170-190

Jowatherm®245.85
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Hochvolt-Batterien

Hochvolt-Batterien fur
Elektrofahrzeuge

Die E-Mobilitat in der Automobilindustrie ist in der Gegenwart ange-
kommen. Elektronische Antriebe von Elektro- und Hybrid-Fahrzeugen
mittels Hochvolt-Batterien kommen bei den meisten globalen Automo-
bilherstellern mittlerweile zum Einsatz. Die Hochvolt-Batterien unter-
scheiden sich vor allem durch Design, Aufbau, Materialien und Modul-
Kapazitaten je nach Anforderungen seitens der OEMs.

Jowat Klebstoffe bieten verlassliche Verbindungen fur ausgewahlte
Komponenten und unterstutzen OEMs, Tier-1 und Tier-n-Zulieferer bei
der Bewaltigung von neuen Herausforderungen. Von Montageklebun-
gen im Batteriekasten bis hin zur Herstellung von Batteriefachdeckeln
bietet Jowat hochwertige und auf industrielle Anforderungen angepass-
te Klebstofflosungen.

\




Klebstoffe fur Batteriekomponenten von Elektrofahrzeugen

Offene Zeit
[s]

Abbindezeit
[s]

Viskositat
[mPas]

Erweichungs-
bereich [°C]

Verarbeitungs-
temperatur [°C]

Anmerkungen

=3
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

~25
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

~ 105
(Kofler)

Gute Adhasion,

= ®
Jowat-Toptherm® 230.20 lange Offene Zeit

170 - 190

A5
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

~25
bei 190 °C
(2 mm Raupe)

Allrounder,
hohe Warmebestandigkeit

=15
(Kofler)

Jowat-Toptherm® 221.00 180 - 200

Gute Haftung zu feuerschutz-
hemmenden Materialien, Faser-
Kunststoff-Verbund, Aluminium

~110
bei 140 °C
(2 mm Raupe)

165
bei 140 °C
(2 mm Raupe)

SI55K
(Kofler)

Jowatherm-Reaktant® 610.61

= 18
bei 140 °C
(2 mm Raupe)

= ()
bei 140 °C
(2 mm Raupe)

65K
(Kofler)

Breites Adhasionsspektrum,
mittlere Offene Zeit

Jowatherm-Reaktant® 612.61 110 - 130

= 23
bei 120 °C
(3 mm Raupe)

= 30
bei 120 °C
(3 mm Raupe)

~61*
(Ring & Kugel)

~24.000
bei 120 °C

Kennzeichnungsfreier

g Allrounder

Jowatherm-Reaktant® MR 612.90

* unvernetzter Klebstofffilm
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Jowat - Unsere Versprechen halten

Die Jowat SE mit Sitz in Detmold gehort zu den weltweit flihrenden
Anbietern von Industrieklebstoffen. Diese finden insbesondere in holz-
verarbeitenden Betrieben und der Mobelproduktion, in der Papier- und
Verpackungsindustrie, dem grafischen Gewerbe sowie in der Textil- und
Automobilbranche als auch in der Elektroindustrie ihren Einsatz. Das 1919
gegriindete Unternehmen besitzt neben den deutschen Produktionsstat-
ten in Detmold und Elsteraue drei weitere Produktionsgesellschaften: die

Jowat Corporation in den USA, die Jowat Swiss AG sowie die Jowat Man-
ufacturing in Malaysia. Der Komplettlieferant produziert mit rund 1.200
Beschaftigten jahrlich mehr als 100.000 Tonnen Klebstoffe. Eine welt-
weite Vertriebsstruktur mit 23 Tochtergesellschaften sowie Partnerfirmen
gewahrleistet dabei die kundennahe Betreuung vor Ort.




Haben wir lhr Interesse geweckt?

Bei der Klebung von Automobilbauteilen und mehrschichtigen Komponenten ist Jowat ein aktiver Innovationspartner mit einem vertieften Verstandnis fur die
Werkstoffe — ob spezielle physikalische Gegebenheiten, verschiedene Materialkombinationen, Anforderungen an besondere Widerstandsfahigkeit und Lang-
lebigkeit im AulReneinsatz oder auch in Bezug auf Energie- und Kosteneffizienz sowie eine steigende Vielfalt der Anwendungsbereiche.

@ Produktionsstandorte
. Markte mit Unternehmen der Jowat-Gruppe
. Markte mit Jowat-Vertriebspartnern

Wir beteiligen uns mit umfassendem Bera-
tungsservice und kompetentem Know-how
am gesamten Prozess: von der bestandigen
Suche und Prifung neuer, nachhaltiger Roh-
stoffe, Uber die Entwicklung innovativer Kleb-
stoffprodukte in enger Zusammenarbeit mit
Zulieferern und Anwendern, in anwendungs-
technischer Unterstlitzung, bis hin zu individu-
ellen Prozessanalysen. Seit Jahrzehnten leis-
tet Jowat mit Klebstofflésungen fir moderne
Prozesse einen wichtigen Beitrag zur Produkt-
und Prozessoptimierung — zukunftssicher und
nachhaltig.

Haben wir lhr Interesse geweckt? Sprechen
Sie uns an! Wir freuen uns auf die Zusammen-
arbeit.

Die Angaben in dieser Broschire beruhen auf von uns selbst durchgefiihrten Laborpriifungen sowie Erfahrungswerten aus der Praxis und stellen keine Eigenschaftszusicherungen dar. Aufgrund der Vielzahl von Anwendungen, verwendeten Werkstoffen und Verarbeitungs-
weisen, auf die wir keinen Einfluss haben, kann aus diesen Angaben sowie aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos zur Verfligung gestellten technischen Beratungsdienstes keine Verbindlichkeit abgeleitet werden. Vor der Verarbeitung bitte Einzeldatenblatt anfordern
und beachten! Die Durchfiihrung von eigenen Versuchen unter Alltagsbedingungen, Eignungsversuche unter Produktionsbedingungen und entsprechende Gebrauchstauglichkeitspriifungen sind zwingend erforderlich. Die Spezifikationen sowie weitere Informationen sind

den aktuellen Technischen Datenblattern zu entnehmen.
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www.jowat.com

Jowat SE
Ernst-Hilker-StralRe 10-14
32758 Detmold + Germany
Telefon +49 (0)5231 7490
www.jowat.de - info@jowat.de



