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Mission
Schadstoff-Reduktion

Jowat entwickelt neuen, emissionsarmen Folienklebstoff fiir Fulboden und Tiir

ekologisch vertragli-
ches und gesund-
heitlich unbedenkli-

ches Bauen riickt immer
mehr in das Bewusstsein der
Verbraucher. Wurde das The-
ma in der Vergangenheit bei
der Eigenheimplanung eher
vernachldssigt, stehen Archi-
tekten und Innenausbauer
heute immer ofter kritischen
Fragen der zukiinftigen Haus-
besitzer gegentiber. Berichte
tiber negative Folgen bei
Emissionen, z.B. von Formal-
dehyd sind heute in den Kop-
fen der Bevolkerung fest ver-
ankert. Da Bodenbeldge und
Tiren einen nicht unerhebli-

90 [ LAMINAT-MAGAZIN 2016 |

chen Fliachenanteil im Haus
ausmachen, sind sie als po-
tenzielle Emissionsquellen in
Betracht zu ziehen. Bei Her-
stellern von Fullboden wurde
diese kritische Situation er-
kannt und man arbeitet aktu-
ell an der Qualifizierung alt-
ernativer, weichmacherfreier
Materialien wie Polyethylen-
terephthalat (PET), thermo-
plastischen Elastomeren
(TPU), Polypropylen (PP) und
anderen Kunststoffen. Um
ein Fullbodenprodukt voll-
standig weichmacherfrei her-
stellen zu kénnen, bedarf es
neben der weichmacherfrei-
en Nutzschicht, bzw. Ober-

fliche auch eines weichma-
cherfreien Klebstoffes zur Ka-
schierung. Diese Anforderun-
gen erfillt der neue, emissi-
onsreduzierte Folienklebstoff
,Jowacoll®ER 147.00“.

Zertifizierte Klebstoffe
fiir die Kaschierung

Die Gesetzgebung arbeitet
mit Hochdruck an Regularien
zum Thema Emissionen fiir
die Hersteller von Mébel-
und Bauprodukten. Aufgrund
fehlender Klassifizierungen
auf EU- und internationaler
Ebene treten heute nationale
Bewertungsschemata, wie

das deutsche ,AgBB” (Aus-
schuss zur gesundheitlichen
Bewertung von Bauproduk-
ten) oder das franzésische —
und derzeit strengste — Be-
wertungsschema ,Emissions
dans l'air interieur” an deren
Stelle. Die Grenzwerte der
Emissionsklassen A+ bis C
beim ,Emissions dans I’air in-
terieur”-Schema beziehen
sich auf die Gesamt-VOC-
Emissionen sowie auf die Be-
wertungen fir zehn einzelne
Stoffe, zu denen auch Form-
aldehyd gehort.

Auch Industrie und For-
schung haben groRe Anstren-
gungen unternommen und
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zeugen technisch, aber
auch unter gesundheitli-
chen Aspekten

(Foto Meisterwerke)

TVOC-Emissionen des neuen Folienklebstoffes ,Jowacoll” ER 147.00“ im Vergleich zu
einem konventionellen EVA-Klebstoff

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR*

Emissionsquellen in modernen
Hausern konnen vielfiltig sein
(Abbildungen: Jowat)

erhebliche Verbesserungen
im Hinblick auf die Summe
der fliichtigen organischen
Verbindungen der Gesamt-
VOC-Emissionen (Total Vola-
tile Organic Compounds,
TVOC-Wert), besonders hin-
sichtlich der Weichmacher-
freiheit und Formaldehyd-
emissionen erzielt. Der neue
Folienklebstoff aus der ,Jowa-
coll ® ER“-Familie (emissions-
reduziert) wurde mit der bes-
ten Klassifizierungsstufe be-
wertet und erhilt somit das
Emissionslabel A+.

Bei dem neuen Folienkleb-
stoff handelt es sich um eine
Vinylacetat-Copolymer-Dis-

persion, die speziell zum Ka-
schieren von thermoplasti-
schen Folien und Dekorpa-
pieren auf Holzwerkstoffen
entwickelt wurde. Typische
Anwendungsgebiete sind
FuBboden, Tiiren und Mébel
bzw. Mébelteile. ,Dispersi-
onsklebstoffe fir die Folien-
kaschierung missen unter
Berticksichtigung der unter-
schiedlichen Materialien,
Prozesse und Anforderungen
einzeln betrachtet werden”,
erldutert Christoph Funke,
Forschung & Entwicklung fir
Dispersionsklebstoffe bei der
Jowat SE, Detmold. ,Fiir den
Bereich der Folienkaschie-

Logo zur Kennzeichnung der A+-Klassifizie-
rung (Abbildung: Ministere de I’'Ecologie,
du Développement durable et de I’Energie)

rung galt lange, dass insbe-
sondere thermoplastische Fo-
lien ausschlieBlich mit klassi-
schen formulierten Vinylace-
tat-Copolymer-Klebstoffen ge-
klebt werden konnten. In letz-
ter Zeit fielen solche Produkte
aber zunehmend negativ
durch ihren hohen Weichma-
chergehalt auf. Es sind haufig
Weichmacher aus der Gruppe
der gesundheitlich bedenkli-
chen Gruppe der Phthalates-
ter verwendet worden.
Innovative Klebstoffe ver-
zichten darauf ganzlich und
zeichnen sich generell durch
sehr niedrige Emissionen im
Sinne der TVOC aus. Emissi-

onsreduzierte Folienklebstof-
fe von Jowat sind bereits heu-
te weichmacherfrei und er-
moglichen damit eine signifi-
kante Reduzierung der VOC-
Emissionen eines Verbund-
materials.”

Klebstoff mit iiberzeugenden
Kenndaten

Kompromisslos gut sind nicht
nur die Werte der Gesamt-
emission dieses Klebstoffes.
Um dem vorliegenden Mate-
rialmix moderner FuBboden
gerecht zu werden, bedarf es
eines breiten Adhasionsspek-
trums insbesondere zu kriti-
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schen Substraten wie thermoplastischen Folien. Auch bei
weiteren Kenndaten wird Erstklassiges erreicht:

¢ Frei von Weichmachern und Lésemitteln: ,Jowacoll® ER
147.00" ist frei von Weichmachern und Lésemitteln und aus
gesundheitlichen Aspekten aufgrund der drastisch reduzierten
Emissionswerte insbesondere fiir Innenraumanwendungen zu
bevorzugen.

e Hohe Anfangsfestigkeit: In der FuRboden- und Tirenindus-
trie werden vergleichsweise dicke Beschichtungsmaterialien
eingesetzt, um entsprechende Anforderungen hinsichtlich
Kratz- und Abriebfestigkeit zu erfiillen. Die mitunter hohen
Vorspannungen dieser Materialien missen

wahrend des Fiigens durch den Klebstoff auf- =
gefangen und kompensiert

werden, um eine einwand-
freie Klebung zu gewahr-
leisten. Klebstoffe mit einer
hohen Anfangsfestigkeit
tberzeugen hinsichtlich ih-
rer Effizienz, da die soforti-
ge Weiterverarbeitbarkeit
schnelle Produktionsprozes-
se sicherstellt.

e Gute Warmestandfestigkeit: Die
gute Wirmebestiandigkeit erhoht eine
dauerhafte Endproduktqualitit. Durch die
optionale Zugabe eines entsprechenden Vernet-
zers kann fir alle Anwendungen eine bessere Was-
serbestiandigkeit erzielt werden, wie sie besonders fiir

die Tirblattherstellung empfohlen wird.

e pH-Wert: Der Klebstoff ist pH-neutral, unerwiinschte Verfar-
bungseffekte im Zusammenspiel mit den zu kaschierenden
Werkstoffen sind nahezu ausgeschlossen, wie sie bei klassi-
schen, sauer eingestellten Dispersionen (pH-Wert <3) auftre-
ten konnen.

e Hoher Festkorpergehalt: Mit einem Festkorpergehalt von

76 % weist der neue Dispersionsklebstoff einen geringen An-
teil an Wasser auf. Das Aufquellen hygroskopischer Substrat-
oberflachen wird signifikant reduziert.

Klebstoffe — Rohstoffe mit Erfolgspotenzial

Umweltschutz, Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz, Endver-
braucherschutz — Emissionsarme Produkte sind mehr als nur
ein Trend. Vielmehr zeichnet sich ein echtes Umdenken im
alltaglichen Umgang mit den betroffenen Materialien ab. Eine
entsprechend ,gesunde” Herstellung von FuBBbéden oder Tii-
ren geht daher Hand in Hand mit der Entwicklung emissions-
reduzierter, zertifizierter Klebstoffprodukte, die bei der Verar-
beitung keine Kompromisse machen.

Die Entwicklung von innovativen, emissionsreduzierten Kleb-
stoffen ist bei Jowat ein Entwicklungsziel mit hochster Priori-
tit. Der intensive Dialog mit Anwendern, Rohstoffanbietern
und Werkstofflieferanten sichert den Entwicklungserfolg. Die
Anwendungsberatung aus dem Hause Jowat unterstiitzt Kun-
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den bei der Auswahl und
Materialpriifung sowie beim
Anfahren der Kaschieranla-
gen in den Produktionshal-
len. Eine wichtige Basis fur
eine erfolgreiche Arbeit und
gesundes Wohnen ist die Ko-
operationsbereitschaft mit al-

len Partnern im System der
FuBboden- und Tiirenpro-
duktion.

Dipl.-Ing. (BA) Ingo Horst-
hemke, Produktmanager
Holz | Bau | Mobel bei der
Jowat SE

Moderne Fulbéden be-
stehen aus einem Verbund
unterschiedlichster Materia-
lien, die Klebstoffsysteme mit ei-
nem weiten Adhdsionsspektrum
verlangen

Erfolgreiche Entwicklungsleistungen bei der Jowat SE

Fiir die Jowat SE ist die Fahigkeit zur Produktinnovation und
zur Produktverbesserung die wichtigste Voraussetzung, um am
Markt erfolgreich zu sein. Die maBgeblichen Erfolgsfaktoren
sind die weltweite Organisation der Jowat-Gruppe und das
breite Kompetenzspektrum der einzelnen Entwicklungsberei-
che. ,Die Jowat SE entwickelt Klebstoffe in den Mdrkten fiir die
Markte”, erklart Dr. Christian Terfloth, Vorstand der Jowat SE fiir
den Bereich Forschung und Entwicklung.

Es sind weltweit vier Entwicklungsstandorte, die auf die Anfor-
derungen der lokalen Markte spezialisiert sind. Neben der Ent-
wicklungsabteilung fiir die europdischen Markte am Hauptsitz
in Detmold arbeitet ein eigenes Entwicklerteam bei der Jowat
Corporation in den USA fiir die amerikanischen Markte sowie
eine weitere Entwicklungsabteilung am Standort der Jowat Ma-
nufacturing in Malaysia fiir die asiatisch-pazifischen Regionen.
Komplettiert wird die Entwicklungsleistung durch das Jowat-
Kompetenzzentrum fiir PUR-Prepolymer-Klebstoffe in der
Schweiz.

Kernaufgabe einer marktgerechten Entwicklung ist dabei die er-
folgreiche Organisation der einzelnen Unternehmensbereiche.
Dem wird Jowat durch eine enge Abstimmung von Produktma-
nagement, Vertrieb, Anwendungstechnik und Entwicklung ge-
recht. Kundenspezifische Anforderungen werden gemeinsam
analysiert und so das Klebstoffsystem ermittelt, welches am
besten fiir die vorliegende Anwendung geeignet ist.

Bei der Jowat SE ist Querdenken erwiinscht, auch tber den ei-
genen Tellerrand hinaus. Die Kooperation mit Instituten und
Hochschulen sowie das Engagement in Forschungs- und Ent-
wicklungsprojekten bringen weitere wichtige Impulse fir den
Innovationsprozess.




,Disperlotte”
im Entwicklungseinsatz

Die Jowat Entwicklerteams
werden seit 2012 vom Labor-
roboter ,CLS” (Compact Lab
Station), bei Jowat liebevoll
,Disperlotte” genannt, bei der
Entwicklung neuer Dispersi-
onsklebstoffe unterstiitzt. Wah-
rend der von der Fa. Bosch
entwickelte Laborroboter wie-
derkehrende Routinearbeiten,
wie das Mischen und Riihren
von Dispersionsformulierun-
gen erledigt und mit seiner
speziell fiir Jowat entwickelten
Software Hochrechnungen an-
hand der ermittelten Messwer-
te durchfiihrt, kénnen sich die
Jowat Entwicklungsabteilun-
gen bereits der Priifung und
Charakterisierung der nachsten
innovativen Klebstoffrezeptu-
ren zuwenden.

Baumer

Passion for Sensors

So wirtschaftlich
ocht Perfektion.

ColourBrain® MFC 4.0 — weniger Ausschuss durch optimale Prozesskontrolle.

ColourBrair

Oberflacheninspektion, Scanner-Module mit hochster
Empfindlichkeit und die Prozessanalyse mit Q-brain®.
So geht Beschichtung heute.

ColourBrain

MFC4.0

Mebhr (iber ColourBrain® und
Q-brain® erfahren Sie unter
www.baumerinspection.com

Ingo Horsthemke, Produktmanager Holz | Mdébel |
Bau, und Christoph Funke, Forschung und Entwick-
lung | Dispersionsklebstoffe, in der Auswertung von
Messergebnissen des Laborroboters , CLS*

Links: Blick ins Innere des Laborroboters ,,CLS*
von der Fa. Bosch
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