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Jowatherm-Reaktant®

Dogal derili gosterge panosu laminasyonu

Dusuk aktivasyon sicakligi, dusuk basingli laminasyon
Aktivasyon sicakliginda yuksek yesil mukavemet

Sicak iken presten ayrilmasi

Tek tarafli yapistirici uygulamasi(orn: sadece taban malzemesine)

Minimum puskurtme

Jowatz

Yapistirici




Uriin Bilgisi

Araclara yonelik kontrol panelinin hakiki deri ile lam-
inasyonu, kendine has bazi zorluklar icermektedir.
Yaygin olarak kullanilan su bazli PU dispersiyon
yapistiricilar, iyi bir yapisma performansi igin yeterli
diizeyde yiksek basing gerektirmektedir. Dogal deri
ile ara kumasgtan yapilan sicaklik ve pressure-sensi-
tive bilesiklerin laminasyonu, oldukga kritik bir islem-
dir. Bu baglamda ideal ¢6zim, orta sicaklik ve disik
bir basin¢ degeri altinda islenebilen ve ayni zaman-
da otomobil i¢erisinde en zorlu iklim bolgelerinin ih-
tiyacglarini karsilayabilen bir yapistirici kullanimi ola-
caktir.

Yapistirma igleminin gerceklestirilecegi ylzey kir-
lenme suresine tabi oldugundan, Jowatherm-Reak-
tant® 613.18 Urlnd ile dikisli kaplamalar ve ara ku-
masglar kolaylikla yerlestirilebilmektedir. Ote yandan
destek profilleri ve sicak hava aktivasyonu araciligiy-
la malzemeler kolaylikla ve yeterli dizeyde sabitlen-
ebilmektedir. Yapistirma hattinda 55-60 °C olan ge-
rekli aktivasyon sicakligina ulasilmasi icin yaklasik
70-80 °C pres sicakhgi yeterlidir. Tamamen preslen-
en kontrol paneli, sicak presleme aygiti ile yerin-
den cikarilabilmektedir. Basingh sogutma islemine

Jowatherm-Reaktant® 613.18

basvurulmasa dahi baslangictaki yapisma kuvveti
yeterlidir. Yapistiricinin sunmasi gereken tim bu
islevsel ozelliklerin yani sira Ustin kaliteli bilesikler
de Uretilmektedir. Degisken iklimlendirme testlerinde
120 °C’nin Uzerindeki maruziyet duzeyleri, hakiki
derinin ¢gekmesinden kaynaklanan yiksek c¢ekme
gerilimine ragmen testten gegmesini saglayacaktir.
Diger yapistirma teknolojilerine kiyasla,
Jowatherm-Reaktant® 613.18 Urlinl birgok Ustlin
avantaj sunmaktadir. Yapistiricinin tek bir yapistir-
ma 6gesine uygulanmasi kesinlikle yeterlidir. Ancak
PU dispersiyonlar icin kullanilan standart puskurtme
uygulamasi cogdunlukla yapistirict uygulamasinin
hem alt malzemelere uygulanmasini gerekli kilmakta
hem de asin puskurtme orani %70’lere ulasabilme-
ktedir. Sivi sistemlere kiyasla Jowatherm-Reak-
tant® 613.18 Uriin( yalnizca minimal diizeyde Ustiin
puskurtme segenegine sahiptir. Bu sayede yapistirici
drinden tasarruf edilebilmekte ve makineye yoénelik
bakim giderleri buyudk 6lcide azalmaktadir. Hotmelt
yapistiricilarda ise higbir kuruma veya 6n kuruma
suresi gézlemlenmemelidir. Yapistirici, uygulamanin
hemen ardindan purizsiuz ve bir sonraki islem basa-
maklarina hazir oimasi gerekmektedir.

Arag kabin ici désemelerinin dretimi icin laminasyon yapistirici.

Polimer bazi

150 °C‘de Viskozite

Uygulama sicakhgi, silindir uygulamasi
Uygulama sicaklidi, sprey uygulamasi
Aktivasyon sicakligi

Politretan
[mPas] 12,000
[°C] 130 - 150 °C
[°C] 150 - 160 °C
[°C] >55°C

Bu brostirde yer alan bilgiler, laboratuvarlarimizda yaptigimiz testlerin sonuglarina ve sektoérden elde ettiimiz deneyimlerimize dayanmakta oldugundan, ézelliklere iligkin hicbir garanti tesis et-
memektedir. Kontroliimiiz disindaki gok sayida farkli uygulama, substrat ve proses tekniklerinden dolayi, ne bu bulgulardan kaynaklanan durumlarda ne de Ucretsiz teknik servisimiz tarafindan
saglanan bilgilerde herhangi bir yiikiimliilik tistlenmedigimizi bildirmek isteriz. Uriinii kullanmaya baslamadan énce ilgili bilgi formunu talep edip, orada yer alan bilgilere uygun hareket etmenizi
rica ederiz. Gundelik kullanim kosullari altinda misteri denemelerinin, normal kullanim kosullarina uygunluk testlerinin ve amaca uygunluk testlerinin kesinlikle yapilmasi gerekmektedir. Spesi-

fikasyonlar ve ek bilgi igin, litfen teknik bilgi formlarinin en son sirtimlerine bakiniz.
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