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Produkt Information

Hohe UV-Stabilität, Blauwollskala Stufe 6 

Brilliante Transparenz und Farbneutralität

Hohe Oberflächenhärte (Shore-Härte) 
bereits nach wenigen Minuten

Ausgezeichnete Oberflächenruhe
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Produkt  Information 

Die Veredelung von Holzwerkstoffen durch La-
ckierverfahren oder durch die Kaschierung mit de- 
korativen Folien ist seit langem etablierte Praxis in 
der industriellen Möbel- und Fußbodenfertigung. 
Die Oberflächenveredelung mit transparenten 
Funktionsschichten gewinnt derzeit zunehmend 
an Bedeutung. Das perfekte Zusammenspiel aus 
speziell entwickeltem Klebstoff und Verfahrens- 
technik ist hierbei von entscheidender Bedeutung.

Vor allem im hochklassigen Möbelbau, wie bei-
spielsweise bei Küchenmöbeln mit stark bean- 
spruchten Oberflächen, aber auch im Bereich  
der Designböden gelten höchste Anforderungen 
an Qualität, Langlebigkeit  und  Optik.  Veredel-
te Oberflächen, allen voran die Hochglanz-Op- 
tik, stehen dabei hoch im Kurs. Die dekorative 
Folienbeschichtung von Holzwerkstoffen ist seit 
Jahren Standard, ebenso können in mehrschrit- 
tigen Lackierverfahren Oberflächen mit optisch 
ausdrucksstarkem Finish hergestellt werden. Die 
Beschichtung mit transparenten Folien hingegen 
war bis vor einiger Zeit noch nicht in der Möbel- 
fertigung üblich. Dieses kostengünstige Verfahren 
kommt heute mehr und mehr als alternative Vere- 
delungstechnik zum Einsatz. Die Vorteile, die 
das Folieren im Produktionsprozess und bei der 

Gestaltung des Endprodukts bietet, eröffnen  
zudem neue Anwendungsbereiche. So hal-
ten zum Beispiel mit transparenten Funktions-
schichten veredelte Designböden zunehmend 
Einzug in Wohnbereiche, in denen ganz beson-
dere Akzente gesetzt werden sollen. Bei der 
Folienkaschierung zur Herstellung von Hoch-
glanzoberflächen werden transparente Folien 
von der Rolle auf die Dekorträger kaschiert.

Da bei diesem Verfahren, ob Möbelfront oder 
Designboden, alle denkbaren Holzwerkstoffe 
verwendet werden können, sind die Möglich- 
keiten an erzeugbaren Optiken nahezu unbe- 
grenzt: Das darunterliegende Dekor ist durch 
die transparente Folie hindurch direkt sichtbar 
und stellt den in der Kaschierung zum Einsatz 
kommenden Klebstoff vor hohe Herausforde- 
rungen. Die Transparenz der Folie sowie die 
makellose Optik der Oberfläche dürfen durch 
den Klebstofffilm in keiner Weise beeinträchtigt 
werden, nach Möglichkeit sollte der Klebstoff 
die optischen Aspekte unterstützen. Speziell für 
die anspruchsvolle Kaschierung von dünnen, 
transparenten Folien hat Jowat den leistungs- 
starken  PUR-Hotmelt  Jowatherm-Reaktant®

603.80 entwickelt.

Jowatherm-Reaktant® 603.80
Für die Herstellung u.a. von Hochglanz-Möbelfronten und Designfußböden mit transparenten Folien auf 
beschichteten Holzwerkstoffplatten.

Polymerbasis								       PUR
UV-Stabilität nach DIN EN ISO 4892-2:2013					    ≥ 6 Blauwollskala
Auftragsart								       Schlitzdüse
Verarbeitungstemperatur:				   Schmelzer	 [°C]		  ca. 115 - 125
				   Schlauch	 [°C]		  ca. 120 - 140
				   Düse		  [°C]		  ca. 115 - 135
Vorschubgeschwindigkeit						     [m/min]	 6 - 15
Auftragsmenge						     [g/cm2]		 70 - 150 (je nach Substrat)
Relative Luftfeuchtigkeit bei 23 °C					    [%]		  > 40
Umgebungstemperatur						     [°C]		  > 20
Profil-Oberflächentemperatur						     [°C]		  > 20 (Holzwerkstoff)

Die Angaben in dieser Broschüre beruhen auf von uns selbst durchgeführten Laborprüfungen sowie Erfahrungswerten aus der Praxis und sind stellen keine Eigenschaftszusicherungen dar. 
Aufgrund der Vielzahl von Anwendungen, verwendeten Werkstoffen und Verarbeitungsweisen, auf die wir keinen Einfluss haben, kann aus diesen Angaben sowie aus der Inanspruchnahme 
unseres kostenlos zur Verfügung gestellten technischen Beratungsdienstes keine Verbindlichkeit abgeleitet werden. Vor der Verarbeitung bitte Einzeldatenblatt anfordern und beachten! Die 
Durchführung von eigenen Versuchen unter Alltagsbedingungen, Eignungsversuche unter Produktionsbedingungen und entsprechende Gebrauchstauglichkeitsprüfungen sind zwingend erfor-
derlich. Die Spezifikationen sowie weitere Informationen sind den aktuellen Technischen Datenblättern zu entnehmen.


