Produkt Information

Jowat® Primer
407.09

Moderner NEP- und THF-freier Hochleistunsprimer
fir ABS-Kantenbander
3 L

Fur alle marktiiblichen Kantenschmelzklebstoffe
einsetzbar (z.B. EVA-, PO- und PUR-Schmelzklebstoff)

i

Hervorragende Klebfestigkeit, Warme- und
Langzeitbestandigkeit

Verbesserung der Arbeitssicherheit

Jowatz=
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Produkt Information

Neuer NEP- und THF-freier Jowat® Primer 407.09 fiir ABS-Kantenbander

Fur hdchste Anspriiche in der Kantenklebung hat Jowat
einen neuen Losemittelprimer entwickelt und reagiert
damit auf aktuelle und anstehende Anderungen in der
Reach-Klassifizierung von Lésemitteln (CMR-Stoffe).
Der neue N-Ethyl-Pyrrolidon (NEP) und Tetrahydro-
furan (THF)-freie Jowat® Primer 407.09 wurde speziell
fur ABS-Kantenbander entwickelt.
Als Ergebnis jahrzehntelanger Erfahrung im Bereich
der Kantenbandprimer ist es gelungen sowohl THF
als auch NEP zu ersetzen und gleichzeitig die hohen
Anforderungen, die im modernen Mdbelbau an die Be-
kantung von Holzwerkstoffplatten gestellt werden, zu
erfullen.
Durch den Wegfall von NEP und THF entfallen die fol-
genden H-Satze:
= 351: Kann vermutlich Krebs erzeugen.
= 360Df: Kann das Kind im Mutterleib schadigen.
Kann vermutlich die Fruchtbarkeit beeintrachtigen.
Stattdessen:
= 361d: Kann vermutlich das Kind im Mutterleib
schadigen.

Jowat® Primer 407.09

Die Aufnahme von NEP und THF in die Kandidatenliste
von Reach steht aus. NEP- und THF-haltige Primer
dirfen grundsatzlich weiter verkauft werden, jedoch
kann mit dem Jowat® Primer 407.09 das Substituti-
onsgebot aus dem Gefahrstoffrecht vollumfanglich um-
gesetzt und NEP- & THF-haltige ABS Primer ersetzt
werden.

Jowat® Primer 407.09 bietet besondere Vorteile fir
den Einsatz auf ABS-Kantenbandern:

Die Losemittelzusammensetzung ist speziell auf
die Eigenschaften und Loslichkeit von ABS abge-
stimmt.

ABS wird ausreichend aber nicht zu stark angel6st.

Reduziertes Eindickverhalten des Primers speziell
bei offenen Walzenauftragssystemen

Gleichzeitig schnelle Trocknung

Homogenes Auftragsbild als Basis fur eine gute
langzeitbestéandige Klebung mit hohen Festigkeits-
werten.

Auftrag per Gravur- oder Glattwalze, ausschlieRlich fur ABS-Kantenbander.

Polymerbasis
Verarbeitungstemperatur
Viskositat - Hoppler
Viskositat - DIN Cup 4mm
Festkdrperanteil

Dichte

Farbe

Farbe unter UV-Licht
Losemittel
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EVA
[°C] 15-25
[mPas] ca. 50
[s] ca. 23
[%] ca. 12,5
[g/cm?] ca. 0,85
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Die Angaben in dieser Broschire beruhen auf von uns selbst durchgefiihrten Laborpriifungen sowie Erfahrungswerten aus der Praxis und sind stellen keine Eigenschaftszusicherungen dar.
Aufgrund der Vielzahl von Anwendungen, verwendeten Werkstoffen und Verarbeitungsweisen, auf die wir keinen Einfluss haben, kann aus diesen Angaben sowie aus der Inanspruchnahme
unseres kostenlos zur Verfiigung gestellten technischen Beratungsdienstes keine Verbindlichkeit abgeleitet werden. Vor der Verarbeitung bitte Einzeldatenblatt anfordern und beachten! Die
Durchfiihrung von eigenen Versuchen unter Alltagsbedingungen, Eignungsversuche unter Produktionsbedingungen und entsprechende Gebrauchstauglichkeitspriifungen sind zwingend erfor-

derlich. Die Spezifikationen sowie weitere Informationen sind den aktuellen Technischen Datenblattern zu entnehmen.
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