
Jowatherm-Reaktant® MR
604.90

Adhésif thermofusible PUR sans étiquetage de danger*
pour le plaxage

Peut être utilisé combiné avec les primaires 
Jowat® 406.78/84/89

Approuvé selon RAL-GZ 716

(*selon le règlement EU 1272/2008 et la directive EU 2008/58/EC)
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Technische Information
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Jowatherm-Reaktant® MR 604.90 est un adhésif ther-
mofusible PUR sans étiquetage de dangerosité pour 
le plaxage de profils de fenêtres. Le produit est certifié 
selon RAL- GZ 716 et impressionne par une stabilité à 
l’hydrolyse exceptionnelle et une adhésion initiale éle-
vée, particulièrement sur des profils avec des contours 
aigus. Jowatherm-Reaktant® MR 604.90 peut  être uti-
lisé en combinaison avec le primaire sans NEP et à bas 
taux de COV Jowat® 406.84, avec le primaire Jowat® 
406.78 (à base de MEK) ou avec le primaire Jowat® 
406.89 (à base de MC). Ces combinaisons permettent 
de traiter plus de 95 % des films décors à base de PVC 
et de PMMA (avec un couche primaire) disponibles sur 
ce marché. En seulement 24 heures après le collage, 
le produit atteint des niveaux de résistance élevés en 

pelage et arrachement selon EN 1372*.
Jowatherm-Reaktant® MR 604.90 peut être utilisé avec 
toutes les machines d’enrobage et de plaxage connues, 
avec les paramètres habituels d’utilisation.

Jowatherm-Reaktant® MR 604.90 est aussi une colle 
parfaitement adaptée aux différentes vitesses de pro-
duction. Elle offre une flexibilité maximum aussi bien 
dans les processus rapides (jusqu’à 40 m/min) que lents 
(à partir de 6 m/min).
Les utilisateurs bénéficient également de la possibilité 
d’enlever toute la colle / le film du profile sans primaire, 
lors des réglages de la machine ou en cas de change-
ments fréquents de profils. Ceci réduit la perte et aide à 
la durabilité.

Jowatherm-Reaktant® MR 604.90
Polymère  polyuréthane 
Température d’utilisation [°C] 120 – 140
Viscosité à 140 °C [mPas] 32,500 ± 7,500 
Temps ouvert à 140 °C [s] 30 ± 10

Les colles thermofusibles réactives à Monomère-réduit (MR)
Les colles thermofusibles mono-composantes réactives sont une technologie établie depuis des décennies dans le plax-
age de profils plastiques. Les adhésifs PUR conventionnels contiennent généralement environ 2% de monomères rés-
iduels (habituellement du diphénylméthane-4-4’-diisocyanate, MDI). Depuis 2012, les produits contenant plus de 0.1% 
de monomère isocyanate libre doivent être étiquetés avec le pictogramme GHS No. 8 (danger pour la santé) et indiquer 
l’information de sécurité correspondante (phrases H et P). Les colles avec un taux de monomère isocyanate libre inférieur 
à 0.1 % ne sont pas sujettes aux exigences de cet étiquetage.

*si les paramètres du processus décrits dans le guide technique “Reliable lamination of window profiles” par Gütegemeinschaft Kunststoff-Fensterprofilsysteme e.V.

sont suivis.
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Schälwiderstand [Indizes] nach Thermolyse-/ Hydrolyse-
Belastung nach DIN EN 1372 und 

Angaben des technischen Anhangs der RAL-GZ 716

Résistance de pelage [index] selon EN 1372 et les 
spécifications de l’Appendice Technique de RAL-GZ 716

Film type A        Film type B  Film type C          Film type D  Film type E          Film type F

Résistance au pelage à 23°C

Niveau de performance minimum requis 
(selon RAL-GZ 716)

Résistance au pelage après thermolyse / hydrolyse

Niveau de performance minimum requis 
(selon RAL-GZ 716)
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Les informations données dans cette brochure sont basées sur les résultats de tests de nos laboratoires ainsi que sur l’expérience acquise sur le terrain et ne constituent en aucun cas une 
garantie de propriété. En raison du large éventail d’applications, de substrats et de méthodes de traitement indépendants de notre volonté, aucune responsabilité ne peut être dérivée de ces 
indications ni des informations fournies par notre service de conseil technique gratuit. Avant utilisation, veuillez consulter la fiche technique correspondante et lire les informations qui s’y trouvent 
! Les essais du client dans des conditions quotidiennes, les tests d’aptitude dans des conditions de traitement normales et les tests d’utilisation appropriés sont absolument nécessaires. Pour 
les spécifications ainsi que d’autres informations, veuillez vous référer aux dernières fiches techniques.


