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Die Flachkaschierung von Holzwerkstoffplatten befindet sich im Umbruch. Insbesondere

die etablierten Polykondensationsharze werden aufgrund gesundheitlicher Bedenken

und Umweltgesichtspunkten fir verschiedene Anwendungen in der Holz- und Mébelin-

dustrie durch alternative Klebstoffsysteme substituiert. Der Detmolder Klebstoffhersteller

Jowat bietet mit thermoplastischen Schmelzklebstoffen auf Basis von klassischen EVA-

oder modernen Polyolefin-Polymeren schon jetzt attraktive Alternativen an.

lassische Polykondensationsharze

finden ihren Einsatz im allgemei-

nen Mdbelbau, in der Tren- und

FuBbodenindustrie sowie bei der
Herstellung und Kaschierung von Holzwerk-
stoffplatten aller Art. Neben den positiven
Merkmalen der duromeren Klebfuge und
der guten Wirtschaftlichkeit besitzen diese
Harze aber auch nachteilige Eigenschaften.
Hierzu zéhlen sowohl technische Einschran-
kungen als auch gesundheitliche Aspekte
(siehe Vergleich auf Seite 41).

Zwar wurde bei der Herstellung von
Holzwerkstoffplatten die Gesundheitsbelas-
tung durch die Einfihrung von Emissions-
grenzwerten bereits deutlich reduziert. Um
die Formaldehydemission von kaschierten
Holzwerkstoffplatten noch weiter zu verrin-
gern, muss mittelfristig bei der Kaschierung
auf die Verwendung von formaldehydhalti-
gen Klebstoffen verzichtet werden.

38  HK 31014

Als Alternative zu den Polykondensati-
onsharzen sind je nach Anwendungsbereich
oder Industrie unterschiedliche Klebstoffsys-
teme als Losung geeignet. So bietet bei-
spielsweise Jowat flr die Flachkaschierung
im allgemeinen Mébelbau thermoplastische
Schmelzklebstoffe auf Basis von klassischen
EVA-Polymeren oder auf Basis von moder-
nen Polyolefin-Polymeren (PO) an.

Im Mobelbau ist die Beschichtung von
Holzwerkstoffplatten auch deshalb im Wan-
del, um schnellere Fertigungsprozesse zu er-
maglichen. Dispersionsklebstoffe, zumeist
reaktive PVAc-Dispersionen, sind technisch
ausgereift und erfolgreich im Einsatz, aber
der produktgegebene Wassergehalt fuhrt zu
einer leichten Spanquellung und limitiert die
Prozesszeiten. Schnellere Prozesse mit Ferti-
gungsgeschwindigkeiten von 50 m/min.
und mehr lassen sich nur mit Schmelzkleb-
stoffen auf EVA- oder PO-Basis realisieren.

Diese lassen sich mit industriellen Flachka-
schieranlagen problemlos verarbeiten.

Die Oberflachenhdrte ist ein weiterer
Knackpunkt bei der Flachkaschierung. In ei-
nem Stapel ,frisch” kaschierter Holzwerk-
stoffplatten kann es aufgrund der Restwar-
me aus dem Kaschierprozess leicht zu Tem-
peraturen von 40 bis 60 °Celsius kommen.
Um Abzeichnungen von zum Beispiel Kon-
struktionsbohrungen auf dem gegentberlie-
genden Werkstlick zu vermeiden, ist eine
mdglichst hohe Harte der Klebstofffuge
auch bei Temperaturen bis 60 °Celsius unab-
dingbar. Hier galten die Polykondensations-
harzklebstoffe mit den sehr harten Klebfu-
gen und der damit sehr hohen Oberflachen-
hérte lange als MaBstab.

Mittlerweile erfillen auch moderne
PVAc-Dispersionen und  PO-Schmelzkleb-
stoffe diese Anforderung. Die Gefahr von
maglichen Abzeichnungen bei erhéhten



+ Preiswert

+ Harte Klebfuge (Duromer)
+ Einfache Verarbeitung

Polykondensationsharze

- Spanquellung (Wassergehalt)
- Limitierte Prozesszeiten

- Gefahrstoff-Kennzeichnung

- Hohe Energiekosten

- Formaldehydhaltig

Temperaturen ist deutlich reduziert und die
Oberflachenharte kaschierter Holzwerkstoff-
platten ist vergleichbar mit der von Polykon-
densationsharzen.

Die umfassenden Vorteile einer Flachka-
schierung mit modernen Schmelzklebstof-
fen auf Basis von Polyolefin liegen damit
auf der Hand: Sie sind formaldehydfrei,
haben keine Faser-/Spanquellung, da 100
Prozent Feststoffgehalt (keine Wasserantei-
le), es gibt schnelle Prozesszeiten, eine harte
Klebfuge, eine hohe Warmebestandigkeit
(>100° Celsius), einen niedrigen VOC-Ge-
halt und eine hohe Ergiebigkeit im Vergleich
zu konventionellen Schmelzklebstoffen. Das
etablierte Verfahren zur Flachkaschierung
von  Holzwerkstoffplatten  mit  einem
Schmelzklebstoff ist die rickseitige Be-
schichtung des Dekorpapiers oder der ther-
moplastischen Folie und die unmittelbare In-
line-Kaschierung mittels HeiBkalandern auf
die Holzwerkstoffoberflache. Vorteilhaft sind
bei diesem Verfahren insbesondere die ho-
hen Vorschubgeschwindigkeiten bei gerin-
gen Auftragsgewichten von 40 g/m?2 oder

Mébelobfr-
flachen mit
hoher Harte
reduzieren
die Gefahr
von mogli-
chen Ab-
zeichnungen
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weniger. Zur Erhéhung der Flexibilitat und
Steigerung der Prozesssicherheit wird immer
haufiger auch die indirekte Offline-Kaschie-
rung eingesetzt. In Anlehnung an das klassi-
sche HeiBsiegelverfahren wird bei dieser Pro-
zessvariante der thermoplastische Schmelz-
klebstoff im ersten Schritt auf die Folienbahn
aufgetragen und in einem zweiten, separa-
ten Schritt nachtraglich thermisch aktiviert.
Der Beschichtungs-Schmelzklebstoff muss
eine blockfreie Wicklung auf Rolle auch
Uber einen langeren Zeitraum gewahrleis-
ten. Die eigentliche Klebung erfolgt im zwei-
ten Prozessschritt durch Reaktivierung des
Klebstofffilms auf der Riickseite mittels Heil3-
kalandern und/oder zusétzlichen externen
Warmegquellen.

Die Vorbeschichtung der zu kaschieren-
den Papiere bzw. Folien kann entweder di-
rekt beim Maébelhersteller selbst oder bereits
beim Folienhersteller durchgefihrt werden.
Da bei diesem Verfahren keine komplizier-
ten Auftragstechniken im eigentlichen Ka-
schierprozess eingebunden sind, kann der
Wirkungsgrad  entsprechender  Flachka-

schieranlagen erheblich  gesteigert und
gleichzeitig eine wesentlich héhere Prozess-
sicherheit erzielt werden.

Die Aufmerksamkeit fur gesundheitliche
Aspekte ist in allen Lebensbereichen gestie-
gen. Neben den Emissionen aus Endproduk-
ten stehen auch die maéglichen Belastungen,
die bei der Verarbeitung von z. B. Polykon-
densationsharz-Klebstoffen auftreten, sehr
stark im Fokus. Darlber hinaus sieht das
Umweltbundesamt bei den derzeit gultigen
Grenzwertdefinitionen Handlungsbedarf, da
heutige Innenraumluftverhéltnisse nicht hin-
reichend abgebildet werden. In der 6ffentli-
chen Diskussion kommt es aktuell zu einer
regelrechten , Formaldehyd-Debatte”. Wo-
ran sich neue europaische Regulierungen
orientieren werden, bleibt abzuwarten.

Fir die Flachkaschierung kann man be-
reits heute sagen, dass PO-basierende
Schmelzklebstoffe sowohl technisch als
auch betriebswirtschaftlich Uberzeugen und
unter gesundheitlichen Aspekten eine echte
Alternative zu Polykondensationsharz-Kleb-
stoffen darstellen.




