SPECIAL

Sperrholz braucht
Klebstoffe mit lan-
ger offener Zeit

Mobelproduktion gelangt zunehmend in das Bewusstsein der Hersteller. In die-.

sem Zusammenhang spielen Klebstoffe eine wichtige Rolle. Mit neuen Dispé/r-

sionsklebstoffen fur die Folienklebung, die zu einer erheblichen Reduzierung

der VOC-Emissionen beitragen, zeigt sich Jowat wieder einmal als Vorreiter.

mmer mehr Mobel- und Mabelteile-

hersteller erzielen eine Senkung der

Emissionsbelastung durch ihre Produk- -

te, indem sie von ihren Zulieferern
emissionsreduzierte Vorprodukte verlangen.
Folglich sind Klebstoffhersteller aufgefordert,
Klebstoffsysteme zu entwickeln, die bei der
Verarbeitung unbedenklich sind. So sollen
bereits bei einigen Mobel- und Mdbelteile-
herstellern zuktnftig keine formaldehydba-
sierten UF-Harze bei der Kaschierung von
Holzwerkstoffen mehr eingesetzt werden.
Schnell vernetzende, reaktive PVAC-Dis-
persionsklebstoffe der Bestandigkeitsklasse
D3 kénnen UF-Harze in diesen Prozessen er-
setzen. Sie eignen’sich fur das Kaschieren
mit Dekorfinishfolien und CPL in allen ge-
brauchlichen Temperaturbereichen. Nicht
nur HeiBkaschierungen mit Walzentempera-
turen von rund 130 Grad, sondern auch

Warm- oder Kaltkaschierungen kénnen mit
D3-Dispersionsklebstoffen schnell und wirt-

“schaftlich durchgefihrt werden. Wird CPL

mit groBen Laminattberstanden fir spateres
Postforming kaschiert, muss haufig mit stark
reduzierten Temperaturen von 40 bis 50
Grad gearbeitet werden, da sich die Uber-
stande sonst einrollen. Auch unter diesen
Bedingungen zeigen reaktive D3-Klebstoffe
ihr volles Leistungsvermdgen. Die hohe
Warmebestandigkeit der Klebfuge ermog-
licht ein problemloses Postforming sowohl
im klassischen als auch Direktverfahren. Da-
mit konnte die Liicke zwischen den weichen
EVA-Dispersionen und den harten UF-Har-
zen geschlossen werden.

Auf Basis einer neuen D3-Technologie hat
Jowat bereits vor tber zehn Jahren ein Kleb-
stofforogramm  pH-neutraler Dispersions-
klebstoffe entwickelt. Diese bieten nicht nur

Formteileherstellung fordert
hohe Festigkeiten
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eine formaldehydfreie Klebung, sondern
Uberzeugen durch weitere Vorteile wie zum
Beispiel Prozessoptimierungen, Nichtverfar-
bungen von kritischen Holzern und thermi-
sche Reaktivierbarkeit.

PVC- und Finishfolien werden haufig mit
weichmacherhaltigen 'EVA-Dispersionskleb-
stoffen kaschiert. Die eingesetzten Weich-
macher aus der Gruppe der Phthalatester
wurden in den letzten Jahren verstarkt als
gesundheitlich problematisch eingestuft und
erforderten einen Ersatz. Die neuen Jowat-
Dispersionsklebstoffe flr die Folienklebung
sind emissionsreduzierte  (ER-Dispersions-
klebstoffe), weichmacherfreie Produkte und
ermoglichen so eine erhebliche Reduzierung
der VOC-Emissionen des Verbundmaterials.

Reicht die Anfangsfestigkeit eines Dis-
persionsklebstoffes aufgrund seines ther=
moplastischen Verhaltens nicht aus, kann
hier ein EPI-Klebstoff Abhilfe schaffen. EPI-
Klebstoffe haben durch ihren hohen Fest-
korpergehalt einen geringeren Wasseran-
teil. AuBerdem reagiert das Isocyanat mit

Formaldehyd

Wissenschaftlich korrekt hei3t Formal-
dehyd Methanal. Dabei handelt es sich
um ein farbloses, stechend riechendes
Gas. Es ist seit dem 6. Juni 2014 in der
Kategorie 1B eingestuft und gilt somit
als krebserzeugend und erbgutveran-
dernd fir den Menschen. Formaldehyd
kommt in der Natur in Frichten wie
zum Beispiel Apfeln oder Weintrauben
vor. Auch Massivholzer enthalten je
nach Holzart unterschiedliche Mengen
an Formaldehyd, die in die Innenraum-
luft abgegeben werden kénnen. Form-
aldehyd ist aufgrund seiner vielfaltigen
Anwendung in nahezu allen Innenrdu-
men nachweisbar. Vor allem die Frei-
setzung aus Spanplatten und anderen
verleimten Holzwerkstoffen sowie Far-
ben, Lacken, Damm-Materialen, Ta-
bakrauch, Textilien, textilen Bodenbela-
gen und Verbrennungsgasen, aus zum
Beispiel Kaminen und Gasherde, fih-
ren zu erhéhten Formaldehyd-Emissio-
nen in Innenrdumen.

dem Klebstoff bereits in der Presse und
verringert das thermoplastische Verhalten
erheblich. Auf diese Art sind sehr kurze
Presszeiten von etwa 16 Sekunden bei
130 Grad realisierbar.” Das ausreagierte
EPI-System ist im Vergleich mit anderen
Dispersionsklebstoffen emissionsarm.
Annlich ist es in der Sperrholzproduktion.
Sicherlich werden immer noch die meisten
Sperrhélzer mit Harnstoff-Formaldehydhar-
zen geklebt. Jedoch beginnt auch hier ein-
Umdenkprozess. Die Jowat-Entwicklung von
zweikomponentigen D4-Klebstoffen macht
dies moglich. Diese Produkte bieten eine
lange ,offene Zeit”, um auch bei porésen
und saugfahigen Furnieren das Beschicken
von Mehretagenpressen zu ermdglichen.
Die so verleimten Sperrholzplatten erreichen
die Anforderungen der AW-Priifung nach

Schnell vernetzende, reaktive D3-Dispersionsklebstoffe ersetzen
UF-Harze beim Kaschieren

L

DIN 68705 und kénnen somit nicht nur im
Innenausbau und Mdbelbau, sondern auch
als Hausttrrohlinge eingesetzt werden.

Ein weiterer Bereich, in dem sich Schad-
stoffreduktionen realisieren lassen, ist die
Formteilherstellung, die in den letzten Jahr-
zehnten eine Domdane der Harnstoff-For-
maldehydharze gewesen ist. Die hohe Stei-
figkeit des hochvernetzten Klebstoffes wird
bereits beim Pressen erzielt und damit zei-
gen die gefertigten Teile eine entsprechende
Formtreue und -stabilitdt. Auch fir diese
Anwendung gibt es formaldehydfreie Alter-
nativen. Neben PVAc-Dispersionen, die ins-
besondere bei Kaltpressen eingesetzt wer-
den, eignen sich fir die Formteilherstellung-
vor allem EPI- und 1KPUR-Klebstoffe.

Auch Methylendiphenyldiisocyanat (MDI)
wird zunehmend kritischer eingestuft. MDI-
haltige Klebstoffe sind wie formaldehydhal-
tige Systeme zu hinterfragen, wobei sich
hier das Gefahrdungspotenzial auf den Pro-
duktionsprozess beschrankt, der gefahren-

technisch abgesichert werden kann. Anders
als bei der Verwendung von Harnstoffharz-
leimen kommt es zu keiner Gefahrdung der
Konsumenten nach vollstandiger Aushar-
tung des Klebstoffes. Kalt verarbeitete MDI-
haltige Klebstoffe sind von dieser Thematik
noch weniger betroffen. Um jedes Risiko
beim Einsatz von PUR-Hotmelts zu vermei-
den, stehen den Verarbeitern von Holzpro-
dukten und Maobelproduzenten monomer-
reduzierte PUR-Hotmelts zur Verfiigung.

Allein der Einsatz einer Spanplatte mit
niedrigen Emissionen reicht oft nicht aus,
um die geforderten Grenzwerte einzuhal-
ten. Am Mabelstlick gibt es in der Herstel-
lung viele weitere Arbeitsschritte, in denen
geklebt und beschichtet wird. Fir alle An-
wendungen in der Holz- und Mébelindus-
trie bietet Jowat emissionsarme oder sogar
emisionsfreie Klebstoffprodukte, die unbe-
denklich sind, effiziente Produktionsprozesse
sicherstellen und gesunden Arbeitsbedin-
gungen gerecht werden.
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