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partner w klejeniu

Przed klejami przeznaczonymi do produkcji mebli tapicerowanych, a takze materacy, stojg zréznicowane
wyzwaria. W obliczu ciggle rosngcych oczekiwari oraz regulacji ze strony ustawodawcéw, Kleje jako
produkty posrednie, niezbedne do uzyskania wysokie] jakodci elementéw musza podazac za wyznaczanymi
trendami. Jowat posiada kompletng game wszystkich systemdw klejowych stosowanych do produkcji mebli
tapicerowanych, w tym kleje rozpuszczalnikowe, topliwe i dyspersyjne.

Producenci mebli tapicerowa-
nych wykorzystuja réznorod-
ne materiaty. Oprécz pianek,
tekstyliow, skory, drewna lub
materialow drewnopochod-
nych uzywane sa réwniez
réznego rodzaju tworzy-
wa. Najczesciej wykonuje
sig reczne operacje klejenia,
a sam czas poszczeg6lnych
procesdw rozni sie od siebie
znaczaco. Potaczenie, ktére
uwzglednia dobra adhezje do
wspomnianych materiatow,
a takze odpowiednio dtugi
czas otwarty, jednoczeénie
majac na uwadze ogranicze-
nie emisji rozpuszczalnikow,
stanowi duze wyzwanie dla
technologii klejenia.

Jowat na przestrzeni lat
stworzyt kleje, ktére zde-
cydowanie i skutecznie po-
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zwalaja nie tylko na klejenie
trudnosklejalnych materia-
tow, ale tez elementow na-
razonych na oddziatywanie
wysokich naprezeri w spoinie
klejowej, pozwalajac jedno-
cze$nie na zmniejszenie za-
warto$ci rozpuszezalnikow,
Konwencjonalne kleje tapi-
cerskie na bazie SBS zawieraty
30-40% ciat statych i stwarza-
ty duze zagrozenie pozarowe.
Kleje Jowatac High Solid (zaw.
cial statych okoto 60-70%)
lub Super High Solid (ok. 70-
80%) pozwalaja na zmniejsze-
nie emisji rozpuszczalnikéw,
4tym samym na ograniczenie
Zagrozenia poZarowego oraz
na znaczqce zmniejszenie zu-
zycia jednostkowego. W tabeli
nr 1 przedstawiono przykia-
dowe naniesienie jednostkowe
oraz emisje rozpuszczalnikow
przy aplikacji klejow tapicer-
skich o réznej zawartosci ciat
statych.
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Tabela 1. Naniesienie jednostkowe i emisja rozpuszczalnikow
podczas uzycia klejow tapicerskich.

Zawartosc cial statych [%]
Naniesienie suchej masy [g/m?]

Naniesienie kleju [g/m?)

Emisja rozpuszczalnikow [g/m?]

Kleje High SF:'I.E:r
konwencjonalne  Solid Solid
30% e0% B0%
25 25 25
84 42 31
(1) 0.5) (037}
58 21 &
(1) (0,28) (0,10)

Z przedstawionych danych
tatwo mozna wywnioskowaé,
ze ilos¢ rozpuszczalnikow
emitowanych z klejéw High
Solid jest ponad 3-krotnie, a w
przypadku Super High Solid
okoto 10-krotnie nizsza w po-
rownaniu do klejéw konwen-
cjonalnych. Z kolei rozpatrujac
zuzycie jednostkowe wspo-
mnianych produktéw, ich zuzy-
cie jest odpowiednio 2-krotnie
1 prawie 3-krotnie mniejsze.

Z drugiej strony nalezy pa-
migtaé o tym, Ze z uwagi na
wysoka lepkosé¢ produktow
z grupy Super High Solids
zalecane jest stosowanie ich
w zakresach temperaturo-
wych powyzej 20°C, poniewaz
w nizszych temperaturach
(ponizej 15°C) nastepuje
wzrost lepkosci powodujacy
powstawanie trudnoéci z roz-
pylaniem kleju w procesie na-
trysku.
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Dzigki znakomitym wtia-
§ciwodciom klejacym, wy-
sokiej wydajnosci podczas
natrysku i rownie wysokiej
odpornosci termicznej klej
Jowatac 476.74 stat sie obec-
nie powszechnie stosowanym
klejem tapicerskim Super
High Solid o podwyzszonej
zawarto$ci ciat statych (74%).
Z kolei Jowatac 456.54 jako
klej o uniwersalnej adhezji
i bardzo dobrym naniesieniu
przy uzyciu pistoletu, a przy
tym o podwyzszonej zawar-
tosci ciat statych (63%), stat
sig produktem o szerokim
zastosowaniu. W tabeli nr 2
przedstawiono wybrane wta-
sciwosci klejow rozpuszczal-
nikowych.

W tabeli nr 3 przedsta-
wiono wady i zalety klejow
tapicerskich rozpuszczalni-
kowych.

Przy produkcji mebli tapice-
rowanych w tzw. uktadach
otwartych nadal dominuja
kleje rozpuszczalnikowe.
Z kolei w uktadach zamknie-
tych, gdzie wystepuje kumu-
lacja par rozpuszczalnikéw,
a tym samym wzrasta zagro-
Zenie pozarowe, stosuje sie al-

[

ternatywne systemy klejowe,
niestwarzajace zagrozenia
pozarowego. Najczeéciej sto-
sowane sq kleje topliwe i kleje
wodne dyspersyjne. Kleje to-
pliwe jako produkty uzywane
do produkceji materacy lub ka-
setonow aplikowane s przy
pomocy specjalnych pistole-
tow z dyszami pozwalajacy-
mi na nanoszenie w postaci
nitki spiralnej lub nitki pro-

stej oraz poprzez naktadarki
walcowe,

Sam sktad chemicz-
ny oraz temperatura pracy
i sposéb, w jaki sq aplikowa-
ne, bardzo mocno wptywa na
czas wigzania i czas otwarty.
Ten ostatni parametr determi-
nowany jest poprzez gradient
spadku temperatury oraz re-
krystalizacje poszczegdlnych
sktadnikow. Jowat oferuje
kleje topliwe z 3 grup che-
micznych: Poliolefina (PO),
Kopolimer etylenu i octanu
winylu (EVA) oraz Poliuretan
(PUR). Kazda z tych grup ma
swoje zalety i wady odzwier-
ciedlane w przekroju wiasci-
wosci. Tak jak w przypadku
dwoéch pierwszych grup za-
kres temperatury pracy to
zazwyczaj 160-180°C, to juz
w przypadku klejéw PUR
jest to przedzial 120-1400¢,
Wybrane wtasciwos$ci klejow
tapicerskich topliwych przed-
stawiono w tabeli nr 4, a zale-
ty i wady tych klejéw w tabeli
nr 5.

Tak jak w przypadku klejow
topliwych kleje tapicerskie
dyspersyjne coraz czeéciej
sq stosowane w uktadach
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Tabela 2. Wybrane wlasciwosci klejéw Jowatac.

Jowatac 476.74 Jowatac 456.54
Zawartosd
ciat stabych [%] . Lk
Lepkusé [mPas] 1900 750

Sposob aplikacji Jedno- lub dwustronnie  Jedno- lub dwustronnie

Jednostronnie - 7 min,

Dwustronnie = 20 min,
Dobry

Bardzo wysoka

Jednostronnie = 7 min,
Dwustronnie — 25 min.

Dobry
Bardzo wysoka

Czas otwarty

Stopier rozpylenia
Odpornose termiczna

Tabela 3. Wady i zalety klejow tapicerskich
rozpuszczalnikowych.

Aplikacja Natryskiem jedno- lub dwustronna
Zawartosc Konwencjonalne (30-40), High Solids (60-70),
ciat statych [%]  Super High Solids (70-80)
- dobra adhezja do réznych materiatow
- stosunkowo diugi czas otwarty
Zalety - mozliwoéci nakladania jedno- i dwustronnego
- fatwa aplikacja
- wysoka odpornost spoiny na dziatanie naprezer
- wymagana instalacja przeciwwybuchowa
Wady - ograniczona odpornese termiczna spoiny do 70°C

przy oddziatywaniu wysokich naprezenr
- niezbedny wyciag i uzycie pomp tloczacych

Tabela 4. Wybrane wiasciwosci klejéw tapicerskich topliwych.

Jowatherm

Jowatherm 232.30 Reaktant 609.30

Baza chemiczna Poliolefina (PO) Poliuretan (PUR)

Lepkosé [mPas]

w 170°C/130°C ok, 25.000 ok, 9000
Zakres pracy [°C] 160-180
Gestoéd 1,3 g/cm3 11g/cm?

Tabela 5. Wadly i zalety klejow tapicerskich topliwych.

Aplikacja Nitkowa, spiralna, walcowa
Zawartost
ciat stalych [%]  100%
~ trudnopaine (brak rozpuszczalnikow organicznych)
- mata lloéc odpadow
Zalety o
- fatwa utylizacja
- mozliwost automatyzacii
- wysokie koszty zwigzane z inwestycja
Wady w maszyny | urzadzenia

- ograniczona odpornosé spoiny na dzialanie naprezer
oraz ograniczona odpornosc termiczna (dot. PO | EVA)
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Tabela 6. Wybrane wlasciwosci klejow tapicerskich

dyspersyjnych.
Jowatac 414.50
Wiagciwosci AosgUL) Ay F.wd
wptywern cisnienia
Nanoszenie dwustronne
Lepkosé 800
Do 15 min,
s Bhvay (dwustronnie)

zamknigtych, ktére w przy-
padku stosowania klejéw roz-
puszczalnikowych stwarzaja
duze zagrozenie pozarowe.
Kleje dyspersyjne posiadaja
znikome ilosci rozpuszczal-
nikéw, a w budowie opieraja
sie na uktadach wodorozcies-
czalnych, w ktérych pod-
stawowg trudnosdcig jest
odparowanie wody.

Dzigki klejom bazujacym
na lateksie syntetycznym
(polichloropren) udato sie
znaczaco zredukowaé czas
niezbedny do odparowania
wody ze spoiny. Kleje te ko-
aguluja pod wptywem napre-
Zen scinajacych, powstatych
podczas wylotu z dyszy pi-
stoletu (uktady jednoskiad-
nikowe) lub dzieki dodaniu
kwasowego aktywatora (ukta-
dy dwuskladnikowe).

W obydwu przypadkach
wymagane s zmiany techno-
logiczne procesu. Do klejow
koagulujacych pod wypty-
wem aktywatora wymagany
jest specjalny pistolet na-
tryskowy do wyrob6éw dwu-
sktadnikowych, w ktérych
obydwa komponenty miesza-
Ja si¢ ze sobg w strefie rozpy-
lenia poza dyszami pistoletu.

Podsumowujac, tapicer-
skie kleje dyspersyjne zawie-
raja w swoim skladzie 50-60%
substancji statych. Nalezy
jednak pamietaé, ze w ich
sktadzie znajduja sie roz-
puszczalniki koalescencyjne
w ilosci do 5%. W przypadku
klejéw dwusktadnikowych
kwasowy aktywator moze
doprowadzi¢ do korozji cze-
ci metalowych, odbarwienia
tkanin oraz wydzielac ostry
zapach. Ponadto podczas na-
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414.40 + utwardzacz 414.60
Koagulujacy pod
wptywem aktywatora
kwasowego

dwustronne
20

Do 15 min,
(dwustronnie)

trysku wystepuje zjawisko
mgty klejowej, tzw. overspray,
polegajacy na unoszeniu sig
par klejowych, ktére moga
penetrowac drogi oddechowe
(wystepuje koniecznoé sto- 3,
sowania masek ochronnych). <3
W kontekscie wspomnianych
wilasciwosci oraz wrazliwo-
§ci na ujemne temperatury,
niskiej stabilno$ci podczas
sktadowania czy transportu
i wysokich kosztéw utyliza-
cji, kleje te nie wyparty nadal
powszechnie stosowanych
produktéw na bazie rozpusz-
czalnika. Tabela nr 6 przed-
stawia wybrane wiasciowsci
klejéw tapicerskich dysper-
syjnych, natomiast tabela
nr 7 przedstawia zalety
1 wady tych klejow,

Tabela 7. Zalety i wady klejéw tapicerskich dyspersyjnych.

Kleje koagulujace pod ci$nieniem

Natryskiem, dwustronna,
warunkowo jednostronna

50-60%

- trudnopalny

- nie wymaga instalacji przeciwwybuchowe;
- elastyczna spoina

- wysoka odpornosc cieplna spoiny (1000C)

Aplikacja

Ciala state

Zalety

- utylizacja jako odpad specjalny

- overspray

- niska stabilnogé w transporcie

- brak mozliwosci stosowania
instalacji centralnej z klejem

- moze stwarzac problemy
podczas pompowania

- ograniczona przyczepnode do drewna,
phyt widrowych i styropianu

- wrazlwy na ujemne temperatury

- wysoka cena

Wady
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Kleje dwuskladnikowe koagulujace
w srodowisku kwasnym

Natryskiem jedno- lub dwustronna
40-60%

- trudnopalny
- nie wymaga instalacji przeciwwybuchowe
- wysoka odpornosc cieplna spoiny (do 100°C)

- utylizacja jako odpad specjalny

- overspray

- wysoka zawartos¢ kwasow w spoinie,
co moze powodowad zjawisko korozji

- specjalny pistolet do nanoszenia

~ wrazliwy na ujemne temperatury

- wysoka cena

— ograniczona przyczepnode do drewna,
ptyt widrowych i styropianu
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