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Ekologiczne kleje firmy Jowat
do produkcji mebli tapicerowanych
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Firma Jowat juz w latach 90. XX wieku
opracowata i wprowadzita na rynek kleje
0 nazwie Jowatac w tych wszystkich grupach,
a prowadzone w kolejnych latach prace do-
prowadzity do sukcesywnego rozszerzania
oferty wyrobow.

I grupy klejow dyspersyjnych firma Jowat
oferuje kleje dwuskiadnikowe Jowatac 414.10
i Jowatac 414.20 (stosowane z utwardzaczem
414.80) oraz jednoskfadnikowy Jowatac
413.80 i Jowatac 414.04. Charakteryzujy sie
one dobra przyczepnoscig i wysokg odporno-
$cig termiczng uzyskiwanych spoin. Whasciwo-

Barwa

Gestosc [g/cm?]
pH

Lepkosé [mPa.s]
(mierzona metoda Brookfielda)

Zawartosc ciat statych [%]
Cisnienie materiatu [bar]
Cisnienie powietrza [bar]
Tabela 1

Sci klejow i wybrane parametry aplikacyjne
zestawiono w tabeli 1.

Jak juz wspomniano, firma Jowat oprdcz
Klejéw tapicerskich wodnych, oferuje szerokq
game klejow tapicerskich rozpuszczalniko-
wych. Wiasciwosci klejéw i wybrane parame-
try aplikacyjne przedstawiono ponizej w tabe-
lach 3, 4i5.

Kleje rozpuszczalnikowe stosowane sg
powszechnie w przemysle od wielu lat, jed-
nak w ostatnich czasach moina zauwaiy¢
wyraing tendencje do przechodzenia do
stosowania Klejow o coraz wyiszej zawar-

414.10 414.20
(+ 414.80) (+ 414.80)
jedno- lub jedno- lub
dwustronny dwustronny
bezbarwny niebieski

1,05 ok. 0,81
ok. 11 =

ok. 400 ok. 400

ok. 55 ok. 46

0,3-0,5 0,3-0,5

1,8-3,0 1,8-3,0

W ostatnich latach w Polsce odnotowuje sie rozwoj w dziedzinie produkcji mebli
tapicerowanych, w ktérych elastyczne czesci (siedziska i oparcia krzeset, foteli,
tapczanéw wykonywane z réznych materiatéw takich jak pianki, juty, waty, skéry itd.)
taczone sa przy uzyciu klejow syntetycznych. Zgodnie z obowiazujacymi Dyrektywami
Unii Europejskiej wymagane jest stosowanie ekologicznych klejow, w ktérych ogranicza
sig zawarto$¢ rozpuszczalnikéw lub wprowadza sie systemy wodne. Obecnie w Polsce
stosowane sg kleje rozpuszczalnikowe w wersji High Solid (zawartos¢ substancji statych
ok. 60-70%), Super High Solid (ok. 75-80%), dyspersyjne (jedno- lub dwusktadnikowe)
lub bezrozpuszczalnikowe topliwe.

tosci ciat statych. Jest to spowodowane ich
wydajnoscig oraz aspektami ochrony prze-
ciwpozarowej. Poniewa: zawierajz mniej
rozpuszczalnikdw, stwarzaja mniejsze zagro-
Zenie pozarowe. Brany jest réwniez pod uwa-
ge negatywny wplyw rozpuszczalnikow na
srodowisko naturalne oraz wplyw na koszty
gotowych wyrobdw oraz posrednio na koszty
opakowan i transportu,

Z drugiej strony nie nalezy zapomina¢ o
wplywie wysokiej zawartosci ciat statych na
lepkos¢ Kleju i pozostate whasciwosci aplika-
cyjne. Stosunkowo wysoka lepkos¢ klejow

413,80 414.04
jednostronny dwustronny
bezbarwny czerwony
ok. 1,05 ok. 1,06
ok. 5 ok. 9
ok. 5500 ok. 30
ok. 67 ok. 30
3-5 0,3-0,5
2-8 1,8-3,0
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Kleje dwusktadnikowe koagulujace
w Srodowisku kwasowym

Jowatac 414.10
Jowatac 414,20

Nanoszenie jedno- lub dwustronne

Ciata state 40-60%

+ trudnopalny

- bez instalacji przeciwwybuchowej
- Srednia odpornos¢ cieplna spoiny
- nie zawiera CR

Zalety

+ utylizacja jako odpad specjalny
- overspray
- wysoka zawartosc kwasow
- specjalny pistolet do nanoszenia
- wrazliwy na ujemne temperatury
- ograniczona przyczepnosé

do drewna, ptyt wiérowych

i styropianu

Wady

Tabela2

Kleje dwusktadnikowe koagulujace
W sSrodowisku kwasnym

Jowatac 414.04

dwustronne, jednostronne warunkowo

50-60%

- trudnopalny

+ bez instalacji przeciwwybuchowej
- elastyczna spoina

- wysoka odpornos¢ cieplna spoiny

+ utylizacja jako odpad specjalny

- overspray

- niska stabilno$é w transporcie

+ niemoznos¢ stosowania instalacji

centralnej z klejem

- niepompowalny
- ograniczona przyczepnosc do drewna,

plyt wirowych i styropianu

- wrazliwy na ujemne temperatury
- zawiera CR

Kleje koagulujace
_pod cisnieniem

Jowatac 413.80

jedno- lub dwustronne

60-70%

- trudnopalny
- bez instalacji

przeciwwybuchowej

- elastyczna spoina

- umiarkowana cena

- mozliwo$¢ pompowania

- nie zawiera CR

- srednia odpornos¢ cieplna spoiny
- ograniczony overspray

+ konieczny tunel cieplny
- zawgzony zakres aplikacji
- wrazliwy na ujemne temperatury

Witasciwosci

456.24
Polimer bazowy SBS
Lepkosé [mPa.s] ok. 220
Gestosé [g/cm?] ok. 0,81
Zawartosc ciat statych [%] ok. 38
Cisnienie materiatu [bar] 0,5-3
Cisnienie powietrza [bar] 4-6

Tabela 3

Typ kleju Jowatac

456.34 471.54 472.54
SBS Kopolimer styrenowy

ok. 250 ok. 300 ok. 350

ok. 0,80 ok. 0,88 ok. 0,89

ok. 37 ok. 50 ok. 50

0,5-1,5 0,5-3 0,5-3
4-6 4-6 4-6

Typ kleju Jowatac High Solid

Wtasciwosci

456.54 456.64 456.74 457.04 457.74 457.94 472.64 475.64 475.74
Polimer bazowy Kop. Styr. SBS Kopolimer styrenowy
Lepkos¢ [mPa.s] ok. 750  ok.550  ok.600  ok. 450 ok.900 ok. 1500 ok. 800  ok. 400 ok. 1400
Gestosc [g/cm’] ok. 0,90 ok.0,90 ok.0,89 ok.0,89 ok.0,87 ok.0,92 ok. 0,91 ok.0,90 ok.0,95
Zawartosc ciaf statych [%)] ok. 63 ok. 60 ok. 65 ok. 60 ok. 65 ok. 70 ok. 63 ok. 62 ok. 70
Cisnienie materiatu [bar] 1-5 0,5-3 1-5 1-5 1-5 1-5 1-5 1-5 1-5
Cisnienie powietrza [bar] 4-6

Tabela 4
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Faktur

wydawnictwo

grupy Super High Solid wymusza temperature
stosowania nie nizszg niz 20°C — w temperatu-
rze ponizej 20°C wzrost lepkosci kleju utrudnia
thoczenie ich przez pompy tiokowe oraz wlasci-
We nanoszenie,

Badania palnosci w kontakcie z otwartym
plomieniem — czas bezposredniego kontaktu
ptomienia z klejem 55— po lewej klej konwen-
¢jonalny (ok. 38% ciat statych), po prawej klej
zgrupy Super High Solid (ok. 75% ciat statych).

Kleje topliwe - tapicerskie
Kleje topliwe uzywane do produkcji mebli

badz w sposob natryskowy. Sktad chemiczny
tych klejow oraz temperatura i sposéb aplika-
¢ji wptywajq w znaczacy sposob na tak istotne
parametry Klejenia jak czas otwarty i zakres
temperatury mieknienia.

Kleje topliwe na bazie ataktycznych po-
liolefin (APAO) i kauczukdw nanoszone w po-
staci nitek o Srednicy 2 mm charakteryzuja sie
czasem otwartym w zakresie do 5 minut, zas
nanoszone natryskiem w przedziale 3 minut,
(zas otwarty determinowany jest dynamika
rekrystalizacji APAO oraz gradientem spadku
temperatury ochtadzajaceqo sie kleju. Spadek

Wady i zalety topliwych
klejow tapicerskich

Nanoszenie: jednostronne

Ciala state:100%

Zalety:

« trudnopalne

+ bez instalacji przeciwwybuchowej

» mata ilos¢ odpadow

» fatwa utylizacja

Wady:

» niska odporno$¢ cieplna spoiny

» niestosowany do klejenia elementow
narazenych na dziatanie sit zewnetrznych

+ wysokie naktady na urzadzenia do aplikagji

noszacym 70-85°C oraz wyzsz odpornoscia na
dziatanie naprezer mechanicznych. Powyisze
cechy predysponujg te kleje do taczenia ele-
mentéw piankowych deformowanych podczas
procesu produkcyjnego i uzytkowania mebli

tapicerowanych aplikowane s w podwyiszo-  ten przy nanoszeniu natryskowym kleju jest  tapicerowanych.
nej temperaturze (powyzej 140°C) za pomoca  zdecydowanie wigkszy.
specjalnych pistoletéw wyposazonych w dysze Kleje topliwe na bazie APAQ charakteryzu-
umozliwiajace ich nakladanie w postaci nitek  ja sie zakresem temperatury mieknienia wy- (zb)
Wi Typ kleju Jowatac Super High Kleje Kleje
Wi eneiH Solid konwencjo- . goh‘ 4 Super High
malne | MOTI%E olid
459.84 471.74 : =
EA r *» *_ 2 *
Polimer bazowy Kopolimer styrenowy Zawartos¢ ciat statych [%)] 35*-50 60*-70 75-80
Lepkos¢ [mPa.s] ok. 8000 ok. 3100 Naniesienie suchej masy 30
2
Gestosé [g/cm?] ok. 0,92 ok. 0,92 (g/m’]
Naniesienie kleju [g/m?
Zawartos¢ ciat statych [%)] ok. 80 ok. 75 il wartade] oznac-longl.:rgl{ " ] 86 (1)  50(0,5) 37(0,37)
Cisnienie materiatu [bar] 3-10 3-5 Emisja rozpuszczalnikow
g . [g/m?] 56 (1) 20 (0,28) 7 (0,10)
Cisnienie powietrza [bar] 4-6 (dla wartosci oznaczonych *)
Tabela 5 Tabela 6
reklama
Jowat Polda 53 7 e
ul Pogransha 15, 62-080 Sazy v Pasnasa
I=agaryn centrainy | 2eara)
cu s 3 fel 61 K1GTIAT, Gax 61 0147200
Wtasciwosci Rodzaj kleju Jowatherm picspral ikl
10238.40  267.19 267.40 KR PR ODUROWANE W e
Baza PO EVA APAO deje stosowane w przemyile drzewnym, meblarskim
Lepkos¢ [mPa.s]
(180°C) ok. 2100 ok. 1800 ok. 1300 JOWACOLL grupa Wi mantasswych sabare podioctans wnylu (02,03, )
JOWATHERM mmwtw -
£z 3 JOWATAC geupa ¢ " i Super High Sofid}
Gestosc [g/cm?) 0,90 ok. 0,95 ok. 0,95 JOWAPUR. rupe el e '
JOWAT REAKTANT grupa tejdw toplwych reakiyy
(Czas otwarty [s]
(nanoszenie jednostronne) 90 12-14 120-180 i

Tabela7
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