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Das Produkt muss in

der Maschine laufen, mit
der richtig verklebten
Sekundarverpackung

Gut geschiitzt vor Migration

Barrierebeschichtung von Kartonagenverpackungen

Eine Maglichkeit, um die Migration von Mineraldl in Lebensmittel
zu verhindern, sind Barrierebeschichtungen. Diese wiederum stellen
besondere Anforderungen an das Klebstoffprodukt.

B Papier ist das am meisten recycelte Mate-
rial auf der Welt— und das aus gutem Grund:
Durch die Nutzung der aus dem Recycling
gewonnenen Altpapierfasern wird nicht nur
die Umwelt geschont, sondern auch eine be-
deutende Ressource genutzt. Sie bietet vie-
len Beteiligten im Kreislauf der Herstellung
und Wiederverwertung auch einen wirt-
schaftlichen Vorteil. So setzt die Papier- und
Verpackungsindustrie sowohl aus Image- als
auch aus Kostengriinden auf Altpapier, um
daraus nicht nur Sekundarverpackungen al-
ler Art, sondern nun auch Titen, Beutel oder
Schachteln fir Lebensmittelverpackungen
herzustellen. Unerwlinschte ,Nebenwirkun-
gen”, wie beispielsweise die magliche Mig-
ration von Lack- oder Druckfarbresten und
damit Mineralélbestandteilen in darin abge-
packte Waren, sind in diesem Bereich jedoch
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ohne zusatzliche SchutzmaBnahmen fast
unvermeidlich, so der Detmolder Klebstoff-
hersteler Jowat SE.

Oft geraten Lebensmittelverpackun-
gen aus Altpapier aufgrund potenzieller
Schadstoffgehalte in die Kritik. Aktuelles
Beispiel ist die Aufforderung des Discounters
Aldi Std an die Hersteller seiner Eigenmar-
ken, MaBnahmen gegen Mineraldlbestand-
teile in Lebensmitteln zu ergreifen. Der Dis-
counter setzt sich damit zum Ziel, dass keine
Mineraldlrickstande mehr in seinem Food-
Sortiment nachweisbar sind und ruft neben
den Verpackungsherstellern auch alle ande-
ren relevanten Lieferanten dazu auf, ent-
sprechende Losungsansatze zu erarbeiten.

Eine Maoglichkeit, um die Migration
von Mineraldl in Lebensmittel zu verhindern,
sind Barrierebeschichtungen.

Klare Kante: Ob
Faltschachteln aus
Altpapier-Karton mit
Barrierebeschichtung
oder fiir die Klebung
von Wellpappkartons
in der Umverpackung,
der richtige Klebstoff
ist gefordert

Investition in Beschichtungs-
systeme

Mehrere Kartonagenhersteller haben sich
den aktuellen Herausforderungen gestellt
und erweitern ihre Produktionsanlagen um
entsprechende Beschichtungssysteme. Fir
die Faltschachtel wurden zum Beispiel be-
reits unterschiedliche MaBnahmen fir eine
wirksame Barrierefunktion entwickelt: Von
der Innenfolie, Uber eine innenseitige disper-
gene Beschichtung oder Extrusionsbeschich-
tung, bis hin zur Einbringung von Aktivkoh-
lelayern.

Dabei wiinschen sich Anwender in der
abpackenden Industrie in ihren Produktions-
prozessen den Einsatz moglichst nur eines
Klebstoffes, der gleichzeitig fir die Priméar-
als auch die Sekundarverpackung geeignet
ist. Jowat hat als Antwort darauf ein univer-
selles Klebstoffprodukt entwickelt.

Kartonagen aus Altpapier bringen bei
der Klebung spezielle Herausforderungen
mit sich. Der Rohstoff steht zum einen aus-
schlieBlich in nicht beeinflussbarer Qualitat
zur Verfigung und muss zur Erreichung
einer gewlnschten Homogenitat kontrolliert
und selektiert werden. Zum anderen gibt
es viele Bestrebungen der Papierhersteller
selbst, entsprechende Barrieren zu imple-
mentieren. Allerdings sind die unterschied-
lichen Barrierebeschichtungen , Know-how”
der Kartonagenhersteller und die Zusam-
mensetzung der Beschichtungen unterliegt
der Geheimhaltung. Die Eigenschaften der
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gefertigten Kartonagenoberfldchen seien
daher nur schwer einschatzbar und schlecht
messbar, so Jowat. Es ist zum Beispiel keine
Bestimmung von Oberflachenspannungen
nach klassischem Verfahren méglich und
es kann kaum festgestellt werden, wie die
Benetzbarkeit zu bewerten ist. Eine Pro-
zesssicherheit ist demnach nicht wirklich
gewahrleistet.

Dass die bei Kartonagen aus Frisch-
faserpapier durchgefiihrten Messverfahren
hier nicht greifen, war nicht nur fir die
Detmolder ein Lernprozess. In diversen Ver-
suchsanordnungen priifte der Klebstoff-
produzent daher die Eigenschaften der ver-
schiedenen Boardmaterialien unterschied-
licher Hersteller, um daraus auf die Anfor-
derungen abgestimmte Klebstoffe zu ent-
wickeln.

Dabei muss der Klebstoff fiir den Ver-
schluss von Faltschachteln bei der Primar-
verpackung, die innenseitig mit Barriere-
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beschichtungen ausgestattet sind, andere
Anforderungen erflillen als bei der Verwen-
dung als Kartonverschlussklebstoff bei der
Sekundarverpackung. Bei der Primarverpa-
ckung sind eine hohe Adhasion und gute
Kohasion bei geringem Gegendruck erfor-
derlich, bei der Sekundarverpackung sind
gesteigerter Wérmestand sowie schnelles
Abbinden gefragt.

Hinzu kommen die unterschiedlichen
Maschinenparameter der jeweiligen Pack-
automationstechnik mit eigenen Durchlauf-
zyklen und eigenen Zeitfenstern. Diese wi-
dersprichlichen Anforderungen an ein ein-
ziges Klebstoffprodukt bedeuten anspruchs-
volle Entwicklungsarbeit gemeinsam mit
Kunden sowie Praxistests.

Jowat hat bereits die erste Losung in
den Markt eingefiihrt — einen Klebstoff fiir
die Laschenklebung von Primarverpackun-
gen aus Altpapier — der nach Angaben des
Herstellers fur alle moglichen Formate, bei

verschiedenen Maschinenparametern und
auf unterschiedlichen Barrierebeschichtun-
gen der Kartonagenhersteller ausgelegt ist.
Aktuell wurde die Formulierung so opti-
miert, dass der Klebstoff ohne Verlust der
notwendigen Oberflichenadhasion noch
schneller abbindet, sodass auch Wellpapp-
kartonagen als Sekundarverpackung geklebt
werden konnen und alle damit zusammen-
héngenden Anforderungen erfiillt werden.
Durch die kiinftige Nutzung nur eines Kleb-
stoffes fur beide Anwendungen, sowohl bei
Primar- als auch Sekundarverpackungen,
werde zudem eine maégliche Verwechse-
lungsgefahr der einzusetzenden Klebstoffe
im Produktionsprozess eliminiert.

Das neue Produkt befindet sich zurzeit
in der Pilotierungsphase. Bereits jetzt konn-
ten laut Jowat Uberzeugende Ergebnisse -
wie gute Maschinengangigkeit und gerings-
ter Fadenzug — beim Einsatz auf (blichen
Faltschachtelanlagen erzielt werden. )]
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